
张家港市不锈钢失效分析检测

产品名称 张家港市不锈钢失效分析检测

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/个

规格参数 检测服务:18662248591
服务中心:18662248591
咨询热线:18662248591

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

压扁试验项目介绍

压扁试验，是用以检验金属管压扁到规定尺寸的变形性能，并显示其缺陷的一种试验方法。

在进行压扁试验时，将试样放在两个平行板之间，用压力机或其他方法，均匀地压至有关的技术条件规
定的压扁距（用管子外壁压扁距或内壁压扁距，以毫米表示），检查试样弯曲变形处，如无裂缝、裂口
或焊缝开裂，即认为合格。

压扁试验原理是垂直于金属管纵轴线方向对规定长度的试样或金属管端部施加力进行压扁，直至在力的
作用下两压板之间的距离达到相关产品标准所规定的值；如为闭合压扁，试样内表面接触的宽度应至少
为标准试样压扁后其内宽度的1/2。

压扁试验样品要求

1.试样长度应不小于10mm，但不超过100mm，试样的棱边允许用锉或其他方法将其倒圆或倒角。

2.如要在一根全长度管的管端进行试验时，应在距管端面为试样长度处垂直于管纵轴线切口，切割深度
至少达外径的80%。

金相组织观察检验主要分部以下几个方面：z89g88l5ysqw

1．原材料检验：对原材料的冶金质量情况分析如偏析、非金属夹杂物分布类型与级别检查；对铸造行业
的铸造疏松、气孔、夹渣组织均匀性检查；对锻造件的表面脱碳、过热、过烧、裂纹、变形等情况检查
。

2．生产过程中的质量控制：金相分析可以提供调整工序及修改工艺参数的根据，指导生产，如热处理淬
火加热温度、保温时问、冷却速度等是否合适（正确）；化学表面热处理工艺参数的控制；锻造的起始



和终锻温度是否合适等。

3．产品质量检验：有些机械零件或产品除要求机械性能、物理性能指标外，有的还要求显微组织参数，
作为质量评定的技术指标之一。

4．失效分析：金相组织分析方法在机械失效分析方面广泛应用，对一些常见的弊病鉴定很方便。如机件
表面脱碳；显微裂纹的形貌及分布特征；化学热处理缺陷；热处理后的不正常组织；晶界脆性相析出等
。这些金相分析的结果常作为故障分析的根据。

各国标准中要求的必须进行金相检验部分。主要包括各种金属材料产品的原材料检验、产品的过程检验
、产品的出厂检验、第三方抽检及焊接工艺评定等

材料的物理性能是由材料的物理本质所决定的性能。安捷文检测所能进行的物理性能检测主要包括粒径
大小、粒度分布、接触角、表面张力、比表面积、孔径分布、孔容、孔隙率、方块电阻、电导率等。

非金属材料检测范围包括：石墨烯、石墨、活性碳、碳纤维、碳纳米管、微纳米材料、纳米复合材料、
纳米改性高分子材料、复合金属、生物细胞、各类高分子材料（塑料、橡胶、合成纤维、部分胶粘剂等
）、陶瓷材料（各种陶器、瓷器、耐火材料、玻璃、水泥及近代无机非金属材料等。
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