
菏泽马扎克MAZK放大器故障解决方法

产品名称 菏泽马扎克MAZK放大器故障解决方法

公司名称 天津满源自动化技术有限公司

价格 1000.00/台

规格参数 三菱:马扎克
数控系统:M60
伺服电机:主轴电机

公司地址 天津市滨海新区北塘中关村融创锦晟广场712号

联系电话  18322059741

产品详情

三菱伺服电机维修LM-N系列: 

菏泽马扎克MAZK放大器故障解决方法 相激磁驱动：1相激磁驱动定子齿与转子齿作位置。相对2相激磁
，由定子的2个相绕组激磁，转子齿磁场与定子磁场平衡，作位置。因1相激磁驱动时，其误差精度为各
定子相的本身机械精度，而2相激磁误差，由多极位置决定，误差有所缓解，精度变好。特别是纵列型的
两相PM型步进电机，1相激磁与2相激磁比较，1相激磁精度会差一些。多步进位置：两相步进电机时以2
或4步进位置驱动；三相步进电机3或6步进位置驱动。 LM-NP2S-05M,LM-NP2M-10M,LM-NP2L-15M,LM-
NP4S-10M,LM-NP4M-20M,LM-NP4L-30M,LM-NP4G-40M   
故障一：伺服电机转速太快或太慢维修。 

满源电子有限公司发现，三菱伺服电机出现电源电压过高或过底的现象或者是电刷位置不对，都会引起
电机转速太慢或者太慢。我们可以采用调整电源电压或者是调整电刷位置的方式来排除故障。 

故障二：维修三菱伺服电机的火花过大故障。 

三菱伺服电机出现电刷下火花过大的原因大概可以分为四种，种有可能是刷握松动或安装位置不正确;第
二种则是电刷磨损严重或弹簧压力不足造成电刷与换向器接触不良;第三种是换向器片间短路;还有一种可
能是电枢绕组短路,断路或接地。 菏泽马扎克MAZK放大器故障解决方法 按常规安装方式对设备进行安装
每种机电设备的安装工作是不同的，其都有属于适合自身安装的作业方式和工作顺序，不能急于求成。
机电设备常规作业方法十分的重要，必须要严格的安装相关规定和标准对其进行安装，才能够保障机电
设备安装质量和水平。比如井架在进行安装的时候，必须要一层一层的组装，保障每层安装的质量，必
须要保障一层安装完成之后才进行操平找正工作，保障整体安装质量，从根本上保障人们的人身安全和
财产安全。  

针对这几种现象的处理方法分别是紧固或调整刷握位置以及研磨或更换电刷,调整弹簧压力。另外还需要
更换换向器或者是更换绕组的方式来排除故障。 



故障三：过热或冒烟故障的三菱伺服电机维修。 

满源电子通过多年的三菱伺服电机维修经验发现，三菱伺服电机出现过热或者冒烟现象，很大原因是因
为电机)负载过重或者是频繁启动而造成的。另外，轴承缺油或磨损或者绕组有短路或接地故障以及绕组
绝缘受潮也会造成这种现象。 

关于此类故障的排除方法，就是减轻负载;第二则是尽量避免应避免频繁启动;还有要做到定期清洗,更换
润滑脂或更换轴承。还要更换绕组，或者检测绕组绝缘电阻,进行烘干处理。当然无论是哪一种故障，快
捷有效的处理方式就是拨打满源电子的三菱伺服电机维修服务电话。
菏泽马扎克MAZK放大器故障解决方法 作为电工都知道，电流互感器二次开路十分危险，那么有那些危
险呢？咱们知道，电流互感器二次侧与测量仪表的电流线圈串联形成闭合回路，由于阻抗很小，所以二
次接近短路状态，电压很低，但如果二次开路的话，电流互感器其实就相当于一个升压变压器，它二次
开路的话，二次没有了电流，失去了电流的平衡作用，铁芯磁通骤增，感应电动势也跟着骤增，导致二
次电压大大升高，可升至数百伏甚至数千伏，既容易造成对人的，又可能击穿二次线路和电气元件的绝
缘，很危险。 
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