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产品详情

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

中走丝线切割应该如何选择呢

机械特性

     拉伸强度：

     拉伸强度是衡量材料在受到径向负荷时抵抗断裂的能力。中走丝线切割是用单位截面积所能承受
的重量来标度的，如英制的PSI(磅/平方英寸)或公制的N/mm2(牛顿 /平方毫米)。紫铜属于拉伸强度i低的
材料(245N/mm2)，而钼则i高(1930N/mm2)。电极丝的拉伸强度取决于材料的选择以及各种热处理和拉伸
处理工艺。电极丝有时被分为"软丝"和"硬丝"，对于不同的中走丝线切割和应用来说，各有其长处。

     记忆效应：

     这与电极丝的"软"或"硬"直接相关。软丝抽离线轴时没有恢复成直线的记忆能力，中走丝，所以
无法用于自动穿丝，但这对切割来说并没有影响，因为加工时电极丝上是加了张力的。软丝适用于上、
下导丝咀不能倾斜的设备进行超过7度的大斜度切割。而硬丝则是自动穿丝机的i佳选择，同时因为拉伸
强度高，其抵抗因切割时电流和冲洗力造成丝的抖动的能力较强。

     延伸率：

     延伸率是中走丝线切割加工中由于张力和热量引起电极丝长度变化的百分比。软丝的延伸率可大
到20%，而硬丝则小于2%。软丝在斜度加工时，延伸率高的电极丝能更保证斜面的几何精度，并且较软
的电极丝在导丝咀中滑动时产生的震动也较小。不过电极丝进入切割区后软丝的抖动程度比硬丝大，所
以还得折中考虑。



苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，中走丝报价，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床
。

中走丝线切割机使用中应注意的问题

1．中走丝线切割机的使用环境：对于中走丝线切割机i好使其置于有恒温的环境和远离震动较大的设备
（如冲床）和有电磁干扰的设备。

2．电源要求

3．中走丝线切割机应有操作规程：进行定期的维护、保养，出现故障注意记录保护现场等。

4．中走丝线切割机不宜长期封存，长期会导致储存系统故障，数据的丢失。

5．注意培训和配备操作人员、维修人员及编程人员

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

中走丝线切割机 检查方法：丝筒换向触及丝筒行程开关及机床电器里二只（或一只）继电器，中走丝厂
家，个别状况行程开关坏的能够性较大，只要检查行程开关即可，直线电机中走丝，注重，行程开关上
面二只为丝筒换向用，第三只为换向高频用（有的中走丝机床则没有），第四只为停机开关；

中走丝报价-中走丝-苏州鼎丰(查看)由苏州鼎丰精密机械有限公司提供。苏州鼎丰精密机械有限公司（w
ww.000.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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