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锁定式南京纸箱纸盒：由于锁定式南京纸箱纸盒具有它的合理性与科学性以及省却了根糊的工序，因此
这种锁定式结构的南京纸箱纸盒是现在的流行趋势。简单、省料的方法就是在盘状纸盒的壁板处加上切
口，然后稍微改动一下防尘盖的结构就成了锁状式南京纸箱纸盒。这种结构的南京纸箱纸盒大多数来盛
放汉堡包和三明治。目前市面上使用得很多的还有以下几种：利用侧口盖和底部的变化制得的纸盒、利
用上下切口相互钩住成锁状口盒、利用侧口盖的延长作为锁状口盒、利用利用横褶和前壁板制得的纸盒
、利用横褶和前壁板的延长所制作的纸盒。

纸箱包装机械技术特点

※ 采用立式储存纸板方式，并可随时补充，不需停机；

※ 适用于同一时间同一纸箱尺寸包装使用，如需变换纸箱规格时，手动调整使用（所需时间仅需1～2分
钟）；

※ 本机采用合理化设计，吸箱、成型、封底均自动处理一气呵成；

※ 机件性能精密又耐用，葡萄酒纸箱定制，运作过程无振动，纸箱定制厂家，运转稳固寿命长；

※ 本机采用PLC+人机界面显示屏控制，包装纸箱定制，性能高、速度高、；



※ 纸箱两端封箱胶带折角长度50～70mm、 可定制80、100MM；

※ 可单机作业，也可与自动化包装流水线配套使用。

尺寸的设计计算

1.内外径及制造尺寸的计算

内径尺寸的确定因素主要有内装物外径尺寸、按内装物形式确定的公差系数、内装物排列方式、内装物
隔衬与缓冲件的相关尺寸。内径尺寸的计算可由下式得到：

Xi=Xmaxnx+d(nx－1) +k’ +T。

式中，Xi为纸箱内径尺寸；Xmax为单个内装物外径尺寸；d为内装物在纸箱内某一方向的排列数目；k’
为纸箱内径尺寸补偿量；T是隔衬或缓冲件总厚度。长度单位均为mm。需要满足Xi
>内装商品的外径尺寸。修正系数及公差系数可查表得到。

制造尺寸的计算为：

X=Xi +t +k

式中， 为瓦楞纸板制造尺寸， 为纸板厚度， 为修正系数。 值的大小与纸箱的具体尺寸有关。在实际使
用过程中，纸箱定制，由于内摇盖的回弹作用，使其有向外翘起的趋势。为减少由于这种原因而造成的
净空高度增加，高度方向上的值应为2t<k<3t。

外径尺寸计算为：

X0=X+K

式中，X0为外径尺寸，K为修正系数。
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