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产品名称 压铸设备 苏州捷澄精密 压铸设备保养

公司名称 苏州市捷澄精密压铸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区凤阳路436号

联系电话  13814838458

产品详情

如何选购家具五金配件

  窍门一：合页类五金件

  合页类五金主要品种分房门合页、抽屉导轨、柜门铰链三种。选合页为了开启轻松无噪音，应选合页
中轴内含滚珠轴承的为佳。

  抽屉导轨分为二节轨、三节轨两种，选择时外表油漆和电镀的光亮度，承重轮的间隙和强性决定了抽
屉开合的灵活和噪音，应挑选耐磨及转动均匀的承重轮。

柜门铰链分为脱卸式和非脱卸式两种，挑选铰链除了目测、手感铰链表面平整珧滑外，应注意铰链弹簧
的复位性能要好，压铸设备，可将铰链打开95度，用手将铰链两边用力按压，观察支撑弹huang片不变形
、不折断，十分坚固的为质量合格的产品。

   

 精密铸件的尺寸精度高，压铸设备保养，表面粗糙度小。适合于结构、形状复杂的铸件。一般采取精
密铸造方法铸造而成，但是精密铸件在使用久了之后经常会出现粘砂现在，压铸自动化设备，该如何解
决呢

  精密铸件表面结砂是钢水氧化导致，传统的铸造涂料只是在铸件和铸型中间起到阻挡隔离作用，达到
防粘砂目的，挤压铸造设备，但有时还会在铸件部分或大面积粘砂。 这是因为高温液体金属被氧化而生
成金属氧化物，主要产物是氧化亚铁FeO，其熔点为1370℃。FeO与型砂的SiO2起化学反应，生成硅酸亚
铁，硅酸亚铁的熔点极低，仅有1220℃，因此流动性很好，即使铸件表面已有凝固壳，新生成的硅酸亚
铁仍呈液态，易于渗透入涂料进入砂型孔隙中。



国外铸造业现状

近年来因铸造环保要求高、能源消耗大、劳动力昂贵等原因，美国大型汽车公司生产普通汽车铸件的铸
造厂纷纷关闭，逐步将铸件的生产转向中国、印度、墨西哥、巴西等发展中国家。日本的铸造业不景气
，其从业人员在减少。2004年日本铸件总产量为639万t，其中灰铁件占42%、球铁件占30%、铸钢件占4%
、铝合金件占21%。从需求上看，球铁铸件和铝铸件的需求在增长。日本铸造界在技术创新方面作了大
量工作，开发了球型低膨胀铸造砂、高减振铸铁材料、中硅耐热球铁等材料。其真空压铸的铸件能焊接
和热处理，半固态铸造生产用于汽车铝轮毂，提高了强度和伸长率。镁合金压铸进一步发展，并取代重
力铸造，其性能提高，成本降低。

压铸设备- 苏州捷澄精密-压铸设备保养由苏州市捷澄精密压铸有限公司提供。苏州市捷澄精密压铸有限
公司（www.szjcyz.com）在铸件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，捷澄精密一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：胡永峰。
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