
吉林大口径合金管 聊城国通管业

产品名称 吉林大口径合金管 聊城国通管业

公司名称 山东聊城国通机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城经济开发区汇通金属物流园

联系电话  18906351119

产品详情

在高速流动的液体的空化作用下，能耐气蚀的钢称为耐气蚀大口径合金管。空化气蚀现象产生的原因是
液体在流动过程中遇到分支、旋转或振动时，形成导致空穴或气泡产生的低压区，由于空穴的形成和破
灭极其迅速，并产生强烈的冲击波。冲击波的强度和频次，在一个微小的低压区中，每秒可能有二百万
个空穴破灭，它对材料的应变波的压力可达1.5GPa，因而致使大口径合金管表面产生破坏。

对拉深尺寸的大口径合金管零件，为节流材料，宜选用铸铁HT300QT600-2等作为凸、凹模材料，也可采
用特种耐磨铸铁。2对拉深中小尺寸零件，一般选用铜基合金作模具材料，如铝青铜、铝铁青铜、磷青铜
等。3对较小尺寸的大口径合金管零件拉深，可选用硬质合金YG8，国大口径合金管产物对准国外市场赚
取差价据相关报道称。YG15作凹模，W18Cr4V作凸模，实践证实拉深时在凹模圆角处和内壁不易形成粘
结瘤。4利用氮化硅陶瓷模具用于大口径合金管拉深可获得较好的结果，因氮化硅是典型的无机非金属材
料，与大口径合金管差别很大，但它硬度很高，抗磨损能力强，不会发生塑性变形，可有用降服模具与
工件的粘连，显著提高模具寿命.

裂纹是大口径合金管常见的缺陷之一，是导致零部件失效的直接因素。在保证成形要求的前提下，在大
口径合金管的制造过程中，特别是塑性加工过程中，裂纹的控制至关重要。传统加工工艺中，大口径合
金管，主要是通过控制工艺参数减少裂纹萌生，或者是控制工艺参数抑制微裂纹的扩展从而实现裂纹控
制。近年来，随着对裂纹研究的深人。

发现在塑性加工过程中，特别是高温塑性加工过程中，裂纹存在自修复现象，并进一步发展出了裂纹拟
生自修复技术陶瓷材料、无机玻璃、复合材料等脆性材料的制造、使用过程中，裂纹问题也备受关注。
这些材料在使用过程中特别容易萌生微裂纹，为了延长这些大口径合金管材料的使用寿命，开发出了许
多内裂纹修复技术。



 

吉林大口径合金管-聊城国通管业(在线咨询)由山东聊城国通机械设备有限公司提供。“合金钢管,无缝
钢管,无缝钢管切割”就选山东聊城国通机械设备有限公司（www.santongpeijian.com），公司位于：山东
聊城经济开发区汇通金属物流园，多年来，国通机械坚持为客户提供好的服务，联系人：秦经理。欢迎
广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。国通机械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（
www.gongtongjx.com）还是从事河南无缝管，河南无缝钢管零切，安徽无缝钢管的厂家，欢迎来电咨询。
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