
塑料制品有哪些 普饶 塑料制品

产品名称 塑料制品有哪些 普饶 塑料制品

公司名称 天津普饶电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区北闸口镇明惠道18号（天津大滩锅
炉集团有限公司院内）

联系电话  13312097003

产品详情

注塑压力是由注塑系统的液压系统提供的

注塑压力是由注塑系统的液压系统提供的。影响熔体填充压力的因素很多，塑料制品标识
，概括起来有3类：（1）材料因素，如塑料的类型、粘度等；（2）结构性因素，如浇注
系统的类型、数目和位置，模具的型腔形状以及制品的厚度等；（3）成型的工艺要素。
注塑时间是指塑料熔体充满型腔所需要的时间，不包括模具开、合等辅助时间。 注塑时
间要远远低于冷却时间，塑料制品加工价钱，大约为冷却时间的1/10～1/15，这个规律可
以作为预测塑件全部成型时间的依据。注塑温度是影响注塑压力的重要因素。注塑机料筒
有5～6个加热段，每种原料都有其合适的加工温度（详细的加工温度可以参阅材料供应商
提供的数据）。注塑温度必须控制在一定的范围内。温度太低，熔料塑化不良，影响成型
件的质量，塑料制品，增加工艺难度；温度太高，原料容易分解。

操作过程中要防止风枪或其它物品碰到模具表面。拆开模具清洗时要特别注意拆散的镶件
、模壳要用专用胶盒放好，必要时要用珍珠棉片、软布片包好存放。拆开模具清洗非专业
人员不得操作。清洗模具是在上机前进行，便于清洗，更能保证质量，第二能够节省转模
的时间。接运水因制品外观和产能的需要，生产时要对模具接运水、模温机、冻水机，以
便模具温度处于一个理想的，相对比较恒定的、受外界影响变化较小范围内。上机接好运
水，开动模温机后，需要一段时间升温，一般需要15～30分钟。接热流道电源个别使用热
流道的模具，上机后要接通热流道电源，预热15～30分钟后，观察热流道电箱的显示值达
到设定值后才能试注塑成型。



与此同时，螺杆在物料的反作用下后退，使螺杆头部形成储料空间，完成塑化过程，然后
，螺杆在注射油缸活塞推力的作用下，以高速、高压，将储料室内的熔融料通过喷嘴注射
到模具的型腔中，型腔中的熔料经过保压、冷却、固化定型后，模具在合模机构的作用下
，开启模具，并通过顶出装置把定型好的制品从模具顶出落下。当动模移动一定距离后，
注射机的顶杆接触顶板，顶板机构开始动作，是顶杆和拉料杆分别将塑件及浇注系统凝料
从型芯和冷料穴中推出，塑件与浇注系统凝料一起从模具中落下，至此完成一次注射过程
；合模时，顶出机构靠复位杆并准备下一次注射。注塑模具的使用方法选定合适的设备并
安装完毕后，就可以准备生产，
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