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产品详情

    超高分子量聚乙烯的加工

         由于超高分子量聚乙烯（UHMW-PE）熔融状态的粘度高达108Pa*s，流动性极差，其熔体
指数几乎为零，所以很难用一般的机械加工方法进行加工。近年来，超高分子量聚乙烯（UHMW-PE）
的加工技术得到了迅速发展，通过对普通加工设备的改造，矿山用高分子聚乙烯PE板，已使超高分子量
聚乙烯（UHMW-PE）由压制-烧结成型发展为挤出、吹塑和注射成型以及其它特殊方法的成型。

1.挤出改性加工  

??  挤出成型设备主要有柱塞挤出机、单螺杆挤出机和双螺杆挤出机。双螺杆挤出多采用同向旋转双螺
杆挤出机。

??  60年代大都采用柱塞式挤出机，70年代中期，日、美、西德等先后开发了单螺杆挤出工艺。日本三
井石油化学公司很早于1974年取得了圆棒挤出技术的成功。我国于1994年底研制出Φ45型超高分子量聚
乙烯（UHMW-
PE）专用单螺杆挤出机，并于1997年取得了Φ65型单螺杆挤出管材工业化生产线的成功。  

??  超高分子量聚乙烯（UHMW-PE）加工时，当物料从口模挤出后，因弹性恢复而产生一定的回缩，
并且几乎不发生下垂现象，故为中空容器，特别是大型容器，如油箱、大桶的吹塑创造了有利的条件。
超高分子量聚乙烯UHMW-PE）吹塑成型还可导致纵横方向强度均衡的高性能薄膜，从而解决了HDPE薄
膜长期以来存在的纵横方向强度不一致，容易造成纵向破坏的问题。

超高分子量聚乙烯?护舷贴面板在港口码头起到怎样的防护作用？——德州天汇



超高分子量聚乙烯护舷贴面板在港口码头起到怎样的防护作用：

     超高分子量聚乙烯护舷贴面板与护轮槛是我公司研究开发的港口，建筑用高分子聚乙烯PE板，码
头应用之一的产品。具有重量轻。抗冲击，耐腐蚀，抗紫外线，耐老化，摩擦系数小，可有效防止由于
紫外线照射和船体冲击对船体和码头的影响。

      * 极高的耐磨性

         材料      超高分子量聚乙烯       聚四氟乙烯    尼龙6    A3钢    聚乙烯  
紫铜

         磨率%   0.32             1.72       3.30    7.36     8.63     13.12

      *自润滑性能好、摩擦系数小

        材料     超高分子量聚乙烯-煤    铸石板-煤    有锈钢板-煤   无锈钢板-煤  混泥土-
煤

        磨损系率%   0.15-0.25  0.30-0.45     0.45-0.58    0.30-0.40    0.60-0.70

     * 抗冲击强度高、韧性好

        材料              超高分子量聚乙烯      铸石板    PAE6   POM      F4    
A3       45#

         冲击强度（KJ/M3）   100-160      1.6-15    6-11   8-13   16      300-400  
700

       超高分子量聚乙烯板材是我公司在借鉴国外先进技术基础上独立开发的高科技产品，被国家
经委列为国家层级技术创新项目。该板材具有重量轻 、抗冲击、耐磨耐腐蚀、摩擦系数小、吸能  、耐
老化、阴燃、抗静电等优良性能，使用超高分子量聚乙烯板材衬电厂、钢铁厂、水泥厂、煤矿的料仓内
衬板；铝厂的矿石及其它物料仓，上海高分子聚乙烯PE板，粮食、制药行业的料仓斗等，可防止粘料，
加快下料速度，杜绝堵塞事故，节省堵塞后使用设备的投资和费用。铺衬散装船仓可避免粉料粘附船仓
并减轻装卸机械对仓壁的损害。

超高分子量聚乙烯挤出成型法：

       近年来挤出成型才应用于超高分子量聚乙烯 UHMWPE
的加工，采用挤出成型工艺可以生产管材、棒材、板材以及各种型材等。UHMWPE
的挤出成型，可采用单螺杆挤出机，双螺杆挤出机和柱塞挤出机，其中以柱塞挤出机很常用。

       由于UHMWPE在熔融状态下仍呈粘弹态，几乎没有流动性，且物料与螺杆和料筒之间的摩
擦系数很小，使用单螺杆挤出机输送物料仅靠螺杆与料筒之间的剪切是不能将物料沿螺槽向前推进的，
往往会使物料滞留在螺杆压缩段而包敷在螺杆上形成料塞，到计量段物料也无法充满螺槽[5]。UHMWP
E单螺杆挤出过程中的熔融输送为典型的塞流输送。日本三井石油化学公司于 1971 年开始研究UHMWPE
单螺杆棒材挤出技术，通过螺杆的塑化和推进作用，真正实现了UHMWPE管材的连续挤出，效率显著提
高，使UHMWPE的加工技术跃上了一个新台阶。

     



由于UHMWPE的熔体粘度极高，若以异向旋转的双螺杆来挤出，熔体输到机头时要将一个个C 形熔体块
融合，需要较长的距离，因此挤出UHMWPE多用混合作用较强的同向旋转双螺杆挤出机。双螺杆挤出机
和单螺杆挤出机不同，具有正向输送作用，它能克服UHMWPE粉料在螺杆中的打滑问题，大大提高了螺
杆的进料能力[5]。但是，熔融状态下的UHMWPE粘度极高，输送阻力很大，对螺杆的轴向推力要求较
高，即要求螺杆尾部的止推轴承能承受很高的背压(由螺杆中的熔体输送和熔体向模具中输送而产生的压
力两部分组成)，并对模具进行特别的设计，能使呈块状的熔体压缩在一起，配以合适的挤出工艺，即可
实现UHMWPE板材和异型材的连续生产。但该法在实际应用中存在着一定的问题，高分子聚乙烯PE板
供应商，如挤出量较低，并须控制在螺杆正向泵送物料的能力范围之内，挤出机马达的功率消耗也较大
。

建筑用高分子聚乙烯PE板-上海高分子聚乙烯PE板-天汇由德州天汇耐磨材料有限公司提供。德州天汇耐
磨材料有限公司（www.thnmcl.com）是一家从事“UPE/PE板材及异形件,真冰板,链条导轨,煤仓料仓衬板
等”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“天汇,天汇耐磨”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使天汇在塑料板(片
、节)、棒中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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