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产品详情

工字钢的焊接技巧

   工字钢不知道大家都了解过吗，如果您了解过，那么您知道工字钢为什么叫工字钢吗？那是因为工
字钢的外形与“工”这个字的形状差不多，所以名字是依靠形状命名的，这就是名字的起源。   

   工字钢便是外表为工字形的一种钢材，常用于建造行业，工字钢的翼缘都是等厚度的，有轧制截面
，也有由3块板焊接构成的组合截面。平常工字钢都是轧制截面，鉴于出产工艺差，翼缘内边有较高的坡
度。工字钢的轧制不同于平常工字钢仅用一套水平轧辊，鉴于其翼缘较宽且无斜度，故须增设一组立式
轧辊同时正在辊轧。

   所以，其轧制工艺和设置都比平常轧机繁复。中国可出产的大的轧制H型钢高度为800毫米，超越了
只能是焊接组合截面。在对工字钢和一致产物正在切割和焊接时，务必指派持有建造钢结构焊工证实的
员工尊从社会的建造钢结构相对的规范标准正在操控。

   工字钢利用火焰切割时，应先切开腹板后再切割翼缘部门，禁止应力变成开裂。必要时应在切割前
利用切割火焰对切割部位正在预热解决预热温度要比200度的温度高。

   对切割棱角部位应正在圆弧过渡解决，圆弧半径不小于25毫米，工字钢切割完结后，应立刻采取焊
接刨锤对切割部位正在轻击祛除应力解决。如果您操作不当，会造成工字钢不可逆转的伤害，也会影响
工程工期，所以在操作的时候一定要仔细，用心。

?工字钢规格表示方法

     工字钢的规格表示方法有什么呢？你们知道吗？一般工字钢的规格可用其截面的主要轮廓尺寸（
mm）来表示，即以腰（h）*腿宽（b）*腰厚(d)的毫米数。工字钢规格也可用型号来表示，型号表示腰
高的厘米数。腰高相同的工字钢，如有几种不高的腿宽和腰厚，需在型号右边加标码a或b或c予以区别。
那么小编想问大家a，b，c这些标码到底具体指什么呢？别着急，小编这就来告诉大家。



      按照标码a、b、c的顺序，同一型号工字钢的腿宽、腰厚尺寸依次增加。所以：a—表示在工字钢
同一型号中其腰薄、腿宽、每米理论重量轻；b—表示在工字钢同一型号中其腰厚、腿宽尺寸适中，每米
理论重量适中；c—表示在工字钢同一型号中其腰厚、腿宽，每米理论重量重。

     现在大家应该非常清楚了吧，希望大家可以记住，以便之后选购时可以用到呦。

                                            

    工字钢要求也叫做钢梁，工字钢要求，是截面为工字形的一种长条钢材。工字钢要求分为轻型工
字钢要求和普通工字钢要求，还有H型钢这三种。工字钢要求被广泛用于各种桥梁，建筑、支架、车辆
、机械等行业。轻型工字钢和普通工字钢的翼缘由根部向上逐渐变薄，有一定的角度，普通工字钢要求
和轻型工字钢要求的型号是用其腰高厘米数的阿拉伯数字来表示，不锈钢工字钢要求，腹板、翼缘厚度
和翼缘宽度不同其规格以腰高乘腿宽乘腰厚的毫数表示，镀锌工字钢要求，如“普工160×88×6”，即
表示腰高为160毫米，腿宽为88毫米，腰厚为6毫米的普通工字钢要求。“轻工160×81×5”，即表示腰高
为160毫米，热轧工字钢要求，腿宽为81毫米，腰厚为5毫米的轻型工字钢要求。    普通工字钢要求
的规格也可用型号表示，型号表示腰高的厘米数，如普工16#。腰高相同的工字钢要求，如有几种不同的
腿宽和腰厚，需在型号右边加abc予以区别，如普工32#a、32#b、32#c等。热轧普通工字钢要求的规格为1
0-63#。经供需双方协议供应的热轧普通工字钢要求规格为12-55#。工字型钢不论是普通型还是轻型的，
由于截面尺寸均相对较高、较窄，故对截面两个主袖的惯性矩相差较大，因此，一般仅能直接用于在其
腹板平面内受弯的构件或将其组成格构式受力构件。对轴心受压构件或在垂直于腹板平面还有弯曲的构
件均不宜采用，这就使其在应用范围上有着较大的局限。     H型钢属于的经济裁面型材，由于截面
形状合理，它们能使钢材更高地发挥效能，提高承裁能力。不同于普通工字型的是H型钢的翼缘进行了
加宽，且内、外表面通常是平行的，这样可便于用高强度螺桂和其他构件连接。其尺寸构成合理系列，
型号齐全，便于设计选用。如果您需要钢材的话，就联系小编吧。 镀锌工字钢要求-工字钢要求-泰安贵
锦钢材-角钢(查看)由泰安市贵锦钢材有限公司提供。行路致远，砥砺前行。泰安市贵锦钢材有限公司（
www.taguijin.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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