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联系电话  13925741397

产品详情

这种故障主要原因是浇口锥孔光洁度差，内孔圆周方向有刀痕。其次是材料太软，使用一段时间后锥孔
小端变形或损伤，以及喷嘴球面弧度太小，致使浇口料在此处产生铆头。浇口套的锥孔较难加工，应尽
量采用标准件，如需自行加工，也应自制或购买专用铰刀。锥孔需经过研磨至Ra0.4以下。此外，必须设
置浇口拉料杆或者浇口顶出机构。

大型模具，因各向充料速率不同，以及在装模时受模具自重的影响，产生动、定模偏移。在这几种情况
时，注射时侧向偏移力将加在导柱上，开模时导柱表面拉毛，损伤，严重时导柱弯曲或切断，甚至无法
开模。

还要进行毛呸的检验，在外观上，要仔细查看毛坯表面是否存在裂纹、划伤、松孔等严重弊病，可以使
用机械手段进行处理；在材质方面也要进行检验，查阅锌合金的牌号，了解使用回料的比例，锌合金压
铸模具加工，测试压铸件的质量等，做好锌合金压铸件的毛呸检验。

表面还可能会出现铸造缺陷，我们要要进行机械清理、磨光和抛光。较大工件可以采用磨光及抛光除去
毛刺、飞边、模痕等表面缺陷。锌合金磨光时不要过度用力。不要损伤表面的致密层，使工件变形。为
了使工件表面更加的光滑，还可以进行抛光处理。较小工件不容易进行抛磨，锌合金压铸模具加工报价
，可以选择滚磨或滚光进行处理。

故动模板必须选用好的钢材，锌合金压铸模具加工加工，要有足够厚度，切不可用A3等低强度钢板，在
必要时，锌合金压铸模具加工供应商，应在动模板下方设置支撑柱或支撑块，以减小模板厚度，提高承
载能力。

自制的顶杆质量较好，就是加工成本太高，现在通常选用标准件，质量一般。顶杆与孔的间隙如果太大
，则出现漏料，但如果间隙太小，在注射时由于模温升高，顶杆膨胀而卡死。更危险的是，有时顶杆被



顶出一般距离就顶不动而折断，结果在下一次合模时这段露出的顶杆不能复位而撞坏凹模。

锌合金压铸模具加工供应商-誉达塑胶模具-锌合金压铸模具加工由东莞市誉达塑胶模具有限公司提供。
“塑胶模具,五金模具,手板模型,动漫公仔铸造模具,锌合金压铸模”就选东莞市誉达塑胶模具有限公司（y
udasujiao.tz1288.com），公司位于：广东省东莞市桥头镇桥光大道北三街5号102室，多年来，誉达塑胶模
具坚持为客户提供好的服务，联系人：廖先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。
誉达塑胶模具期待成为您的长期合作伙伴！
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