
平顶山铝棒 【途瑞铝材】 铝棒厂家地址

产品名称 平顶山铝棒 【途瑞铝材】 铝棒厂家地址

公司名称 郑州耿好商贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市郑上路西绕城高速豫龙站向西200米路北
（华泰不锈钢市场院内）

联系电话  13140026482

产品详情

为什么要将铝锭熔铸成铝棒，这是什么意思呢，下面小编为您解答一下吧。 

如果资金允许建议使用光谱分析仪器，如果资金不允许可用化学分析法，不过较为复杂，必须拜师学艺
，至于学历当然是越高越好了，至于铝锭难化开，有多重原因，首要的是熔化温度，铝的熔化温度为660
度，如果不是纯铝，温度需求就很高，因为内含的杂质很难熔化，需要更高的温度才行，还有就是要看
看你用的是什么熔化设备了。 

【耿好商贸】全体员工竭诚欢迎新老朋友莅临我公司考察指导，并愿建立长期合作关系，我们将提供一
切优惠条件竭诚为您服务! 

 

铝棒该如何选用？标准挤压铝棒的生产工艺流程 ?不知道的一起来看看下面的文章吧。 

b铝棒生产线大致分为熔铸车间、模具车间、挤压车间（一）/（二）、时效车间、包装车间、成品仓库
、铝棒仓库。公司总的生产流程：熔铸车间→铝棒仓库挤压车间→时效车间→包装车间仓库→成品仓
下面分别对熔铸车间、挤压车间、时效车间、进行重点分析。 （一）熔铸工序
熔铸工序的终目的是生产出符合要求的铝棒，而要生产出这些铝棒，就要经过流程： 熔炼→ 铸造→
锯棒→ 铝棒均匀化→ 冷却、洗棒→ 铝棒进仓。 1、熔铸车间 熔炼工艺流程： 装炉→ 熔化→
搅拌完全熔化→ 加入废料→ 熔化→ 加入废料→ 完全熔化→ 撒覆盖剂和打渣剂→ 扒渣→ 搅拌→
取样、炉前分析→ 加Al-Si（Sl-Cu，Cr添加剂）、Mg锭→ 搅拌→ 取样、炉后分析→ 成分调整→ 精炼→



扒渣复盖→ 静置 2、铸造 3、锯料 4、铝棒均匀化 5、冷却、洗棒 （二）挤压工序 挤压工艺流程：
压前准备→ 挤压→ 拉伸矫直→ 锯切成品→ 装框修口 1、挤压前准备 2、挤压 3、拉伸矫直。 

【耿好商贸】公司将继续坚持“经营的是诚信，销售的是品质”的经营理念，努力搭建一个诚信、双赢
的平台，携手各界共同创造我们美好的未来。

铝棒大家应该都知道。为了使大家更加的了解，我给大家整理了一些资料，我们一起来了解一下7075铝
棒的主要用途。

7075铝棒的主要用途

7075合金是20世纪40年代末期就已应用于飞机制造业，至今仍在航空工业上得到广泛应用的超高强度变
形铝合金。目前，7075铝板以其高品质，低成本的优势，在很多的领域，如、民用飞机、高速列车等交
通工具中取代了价格昂贵却性能差不多的钛合金，成为了不可缺少的轻结构材料。航天航空工业制造、
吹塑(瓶)模、超声波塑焊模具、高儿夫球头、汽车内外装饰、模具制造加工、化工/保温管道包覆、室内
装饰品，如相框、家用电器，冰箱、微波炉、音响设备等、还有机械零件加工、纸塑模、发泡成型模、
脱腊模、范本、夹具、机械设备、模具加工。

 

想要了解更多铝棒相关知识，欢迎您到【耿好商贸】进行咨询，我们设有专业的服务平台，可前来进行
咨询了解，我们期待您的到来。 
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