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产品名称 江门铸铝件 铸铝件 重力五金铸铝

公司名称 东莞市重力五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇塘唇第二工业区

联系电话  13723570230

产品详情

铸铝件出现脱皮现象的原因

1、皮下存在微气孔：部分脱皮是皮下气缩孔在外力作用下释放的结果。如果铸件直接压铸出来后，表面
没有明显的脱皮，但在压铸件喷丸后才表现出来，抛丸的强度越大或时间越长，脱皮现象就会越严重，
这是由于压铸件表面或皮下有微气孔和气泡等引发的脱皮缺陷。

2、局部表面致密性不良：部分脱皮是由于局部铸件表面致密性不够或者啮合性不佳，在外力作用下致密
层破坏引发的。铸件在经过抛丸处理和高压清洗后出现半脱落现象是由于表面致密层在2次压力冲击下，
吸附力薄弱的表层遭到破坏，从而翻边或脱落。

铸造件是应用普遍的一种产品，江门铸铝件，冷却水在压铸件的消费成型中起着十分重要的作用，影响
着压铸件的外表质量和运用寿命。压铸件应先关闭冷却水，让压铸件预热到相应温度后整体开端冷却，
再冷却强度停止调理，使铝合金压铸件到达相应的热均衡。单独局部的深腔模具能够采用点冷式构造，
铝液长时间附着在压铸件上，会使压铸件变得有粘模拉伤的现象呈现。需求通点冷却水停止强迫冷却，
确保冷却水冷进热出。成型部位普遍不深的构造能够运用整体冷却构造，通常过热的中央需求冷却。冷
却水还触及到对压铸件的维护作用，冷却水道易被水垢梗塞，交换密封圈，铸铝件，钻出水垢，确保冷
却水，从而到达冷却的目的，保证模具工作温度在相应的范围内

如何正确存放铸铝件？

1、在存放砂铸铝铸造件时，珠海铸铝件，需要将其放置在通风、干燥、无腐蚀性物质的库存内的环境下
；严防雨水淋湿。



2、砂铸铝铸造件与其它的化学元素千万不能接触，当砂铸铝铸造件产品与其他的化学元素接触之后，佛
山铸铝件，化学元素会与砂铸铝铸造件发生化学反应，则造成砂铸铝铸造件产品的损坏；

3、每件砂铸铝铸造件都有其特的形状，在放置锌合金砂铸铝铸造件产品时，好根据每件砂铸铝铸造件产
品的形状定做专门的吸塑盘，这样可以保障砂铸铝铸造件放在特定的位置，从而砂铸铝铸造件的完好无
损，不会发生其它任何变化。

4、锌是一种活泼金属，当温度达到相应的条件后发生接触很容易出现氧化的现象，故我们在存放锌合金
砂铸铝铸造件产品时，相应要注意温度避免阳光直射；

5、铸造锌合金产品的原料合金锭若受潮，则相应要在加入之前应烘干，以免在熔化时发生"放炮"伤人或
损坏设备。

江门铸铝件-铸铝件-重力五金铸铝(查看)由东莞市重力五金科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行。东
莞市重力五金科技有限公司（www.dgzlwj.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您
一起飞跃，共同成功!
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