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产品名称 吨桶吹塑机生产厂家 吨桶吹塑机 潍坊云龙机械

公司名称 潍坊云龙机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省昌邑市饮马镇驻地

联系电话  13806367801

产品详情

吨桶吹塑机的日常检查保养

吨位吹塑机的日常检查和维护的正确步骤如下：

1.检查牵引速度并控制漆膜厚度。

2.均匀观察并调整薄膜厚度，折叠直径符合标准。

3.检查储气瓶的压力。 不应太高，但应有备用压力。

4.检查和控制原料的比例并混合均匀。

5，吨桶吹塑机价格，检查原料中是否有杂质，特别是铁应及时检查是否含有铁。

6.检查变速箱位置和空气压缩机气缸的润滑油润滑。

7.定期检查每个运行电动机的温升和机械传动。

吹塑机如何控制塑料袋的尺寸和厚度以及拉力？



为了在吹塑机的加工过程中获得质量可控的塑料袋，有必要将每个加工环节控制在适当的位置。通常，
塑料吹塑机的加工过程分为进料加热，牵引和压缩空气边缘控制。用空气填充膜头的孔后，吨桶吹塑机
生产厂家，向圆形膜的中间添加气体，然后将膜拉直。通过吹气量控制塑料袋的尺寸，然后通过膜稳定
剂使膜稳定。厚度由主体和牵引速度控制。可以理解，主机速度越快，进给速度越快，薄膜越厚，牵引
力恰好相反，吨桶吹塑机，拉力越快，薄膜越薄。

为了获得吹塑薄膜的良好的横向和纵向拉伸力，吨桶吹塑机生产线，必须达到一定的吹塑比BUR和拉伸
比DDR之比。如果比例的不平衡会导致横向张力的减小，那么如果膜气泡在现有模具和折叠直径下保持
稳定，那么BUR不会成为问题。如果薄膜气泡不稳定，则BUR太大； DDR
=芯片间隙/（薄膜厚度×BUR）。

为了减少DDR，有必要减小管芯间隙。减少BUR只会使DDR更大。如果薄膜在吹塑过程中不稳定，则表
示薄膜头太小。您可以使用固定的框架来稳定胶片。

1.吹塑机制造的产品具有良好的阻隔性能，新鲜度，耐湿性，抗冻性，阻氧性和耐油性，因此广泛用于
轻型和重型包装。如各种新鲜水果，肉类食品，酱菜，鲜牛奶，液体饮料等领域被广泛使用。为了方便
吹塑机和常规吹塑，吹塑机的温度需要合适的温度，如何控制该温度。

2.根据塑料熔融的原理，将吹塑薄膜的挤出机螺杆分为三个部分：进料部分，熔融部分和均质部分。根
据熔融理论，在进料段的末端和熔融段的开始，其温度应为粘性流动温度。各种吹塑树脂的粘性流动温
度为PP：164-175摄氏度； PE：105-135摄氏度； PA：195-210摄氏度。环境决定产品质量。

吨桶吹塑机生产厂家-吨桶吹塑机-潍坊云龙机械由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司
（www.yunlongjixie.com）是一家从事“塑料中空成型机,吹塑机,中空吹塑机”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“塑料高速中空成型机,300L单工
位塑料吹塑机”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使潍坊云龙机械在中空
吹塑机中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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