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产品详情

在加工不锈钢封头的过程中出现热效力的主要原因

不锈钢封头在加工的过程中，会出现热效力的主要原因是因为，其在加工的过程中出现冷却不均匀的现
象而导致的，而且不仅仅是产生热效力这么简单，这种情况的出现还会导封头中不锈钢的成分受到相应
的影响，所以如果想要明确的保证不锈钢封头的质量，以及性能的话，就需要在加工的过程中，钛封头
，对不锈钢封头发每个方面进行有效的控制，尽量的将所产生的热效力，搅拌车专用封头，以及本身所
存在的组织力得到相应的抵消。

在实际情况中，为了有效的达到这种抵消的目的，我们首先可以适当的将冷却的速度，和冷却的时间进
行有效的调整，或者是将不锈钢封头中不锈钢的材料和组织进行适当的改变，有必要的话还可以将作用
力的方向等进行适当的调整，这样才能有效的将热效力可能对不锈钢封头造成的影响降到很低，或是将
不利的影响不再出现等。

其实不锈钢封头的加工过程，出现热效力的原因还有很多，但是并不代表说这就一定是非常不好的，因
为不同场合的使用和要求，对于其自身的材料成本要求也会有所不同，所以具体的情况还需要根据实际
的应用来决定。

标准封头设置直边段的原因

1）标准封头、碟形封头设计直边是为避免封头与圆筒的连接环焊缝与边缘应力作用区相重合。环焊缝中
不仅可能存在焊接缺陷，而且不可避免地存在焊接残余应力，如再与边缘应力相重合，则对受力十分不
利，为此封头均设直边段，以改善其受力状况，还可以便于筒体连接，遇不等厚时便于削薄处理。



2）半球形封头是等曲率半径，筒体本身就是直边。

3）半球形封头加工比椭圆或碟形封头难，且用料多，常用于压力较高的容器。

4）球冠形封头加上直边段=碟形封头。

封头使用要点

随着生产技术的快速发展，零部件的制造也有着更加严格的标准。而对于不同的零部件而言，都应当有
贴合的配件使用。封头是压力容器和锅炉上的重要元件。其形状可分为椭圆形、半球形、碟形、平底形
和无折边球形。封头的材料有普通碳素钢、普通低合金钢、不锈钢、铜、铝、钛等。其冲压工艺一般采
用热压，不锈钢封头也可采用冷压。我们跟随四达封头小编来看看封头有哪些使用要点。

封头一般是采用厚板冲压成形，福建封头，由于材料在成形过程中各部分的应力应变状态不同，使得冲
压成形后的封头各部分的壁厚也不相同，因此，封头成形不能忽视壁厚变化。影响封头壁厚变化的主要
因素有成形材料的力学性能、变形程度以及冲压模具结构。材料强度越低，壁厚减薄量越大；变形程度
越大以及模具间隙和凹模圆角越小，则壁厚减薄量越大；模具润滑状况不佳，减薄量增大。

对于相对壁厚较小的封头成形件，不能采用一般的拉深方法成形，否则会出现鼓包、皱褶或拉断。可用
多次拉深的方法，降低变形程度预防变薄和拉破；带拉深肋拉深，增大毛坯径向拉应力，提高压边效果
预防皱褶；或采用锥面压边圈和锥形凹模拉深的方法，以改善毛坯流动条件和变形情况，预防拉断。

封头是锅炉、管道封口处不可缺少的配件，封头的制造也是尤为关键的，这也使得在选择封头模具的时
候应当按照封头的材质而定。封头的制造有很多方式，球形封头，如浇筑，旋压加工等，无论是浇筑还
是常温下的加工，都应当按照严格的规格进行，这样所生产的封头误差率才小。我们作为封头生产厂，
所提供的封头模具质量可靠，是您的良好选择。

钛封头-福建封头-
四达封头由新乡县四达封头有限公司提供。新乡县四达封头有限公司（www.xxsdft.com）是河南 新乡 ,工
业锅炉及配件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在四达封头领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创四达封头更加美好的未来。同时本公司（
www.sidaftgs.cn）还是从事钛封头加工，钛封头，钛封头制作的厂家，欢迎来电咨询。
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