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产品名称 钛合金零件加工公司 钛合金零件加工
沃文精密机械公司

公司名称 东莞沃文精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇沙头社区大井北路

联系电话  13751394132

产品详情

机械零配件加工会出现误差的地方是哪里呢？

机床误差：包括主轴回转误差、导轨误差和传动链误差。主轴回转误差是指主轴各瞬间的实际回转轴线
相对其平均回转轴线的变动量，它将直接影响被加工工件的精度。主轴回转误差产生的主要原因有主轴
的同轴度误差、轴承本身的误差、轴承之间的同轴度误差、主轴绕度等。导轨是机床上确定各机床部件
相对位置关系的基准，也是机床运动的基准。导轨本身的制造误差、导轨的不均匀磨损和安装质量是造
成导轨误差的重要因素。传动链误差是指传动链始末两端传动元件间相对运动的误差。它是由传动链中
各组成环节的制造和装配误差，以及使用过程中的磨损所引起的。

精密机械加工：
是在严格控制的环境条件下，使用精密机床和精密量具和量仪来实现的。加工精度达到和超过 0.1微米称
超精密机械加工。随着现代工业的发展和需求的不断的变化，精密机械加工已经是多方面的发展，钛合
金零件加工厂家，它发展的方向越来越广，钛合金零件加工公司，方向也就越来越细，方向发展也就越
来越多的呈现出它的专业化，随着科技的发展它的技术也不断的提高，加工的质量和度也越来越高。科
技和经济的发展也紧紧的掌握住了精密机械加工发展的方向。

 

对于加工余量较大的铝合金零件，为了创造较好的散热条件，钛合金零件加工，减少热变形，钛合金零
件加工厂，必须尽量避免热量过于集中，可以采取的方法就是对称加工。举例来说，有一块90毫米厚的
铝合金板，需要将其铣削至60毫米厚，如果铣好一面之后立即翻过来铣另一面，由于每个面都是一次加
工到后的尺寸，连续加工余量较大，就会造成热量集中的问题，这样铣削好的铝合金板平面度只能达到5
毫米。如果采用两面反复进刀的对称加工方法，使每个面都至少分两次加工，直到达到后的尺寸，这样
有利于散热，平面度可以控制在0.3毫米。



钛合金零件加工公司-钛合金零件加工-沃文精密机械公司由东莞沃文精密机械有限公司提供。东莞沃文
精密机械有限公司（www.dgwowen.com）是广东 东莞 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在沃文精密领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创沃文精密更加美好的未来。同时本公司（www.jingmizhoujiagong.cn）还是从事精密机械零件加工
，长春精密机械零件加工，辽阳精密机械零件加工的厂家，欢迎来电咨询。
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