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产品详情

东莞铝件加工的主要用途

东莞铝件加工的主要用途铝件加工是指熔融金属充填铸型，得到多种形状零件毛坯的铝件
。具备低密度，比强度较高，抗蚀性和加工工艺性好，受零件结构设计限制小等优势。分
成Al-Si和Al-Si-Mg-Cu为基的中等强度合金;Al-Cu为基的高强度合金;Al-Mg为基的耐蚀合金
;Al-Re为基的热强合金。铝件加工绝大部分需要进行热处理以达到强化合金、消除铝件内
应力、稳定组织和零件尺寸等目的。铝件加工适用于制造梁、燃汽轮叶片、泵体、挂架、
轮毂、进气唇口和发动机的机匣等。铝件加工还适用于制造汽车的气缸盖、变速箱和活塞
，仪器仪表的壳体和增压器泵体等零件。铝件加工具备良好的加工特性，能够制成形状复
杂的零件;不用庞大的附加设备;具备节约金属、控制成本、减少工时等优势，在航空工业
和民用工业得到广泛应用。适用于制造梁、燃汽轮叶片、泵体、挂架、轮毂、进气唇口和
发动机的机匣等。铝件加工还适用于制造汽车的气缸盖、变速箱和活塞，仪器仪表的壳体
和增压器泵体等零件。

铝件在造期间有哪些要求

铝件在造期间有哪些要求铝件是目前工业应用非常广泛的一种件，其优良的加工特性和低
加工成本获得客户的一致好评。铝件经过重新熔化和再生，汽车空调零配件，节省了大量
运行期间消耗的资源和能源。因此，这种材料的应用和开发是耐用的，铝件在一定程度上
。广泛应用于其先进的铁液脱硫和过滤技术，薄壁高强度铁件制造技术。铝件具有一系列



优良的性能，如低密度，高比强度和耐腐蚀性，并将在航空，航天，汽车，机械等行业得
到更广泛的应用。特别是在汽车工业中，为了降低燃料消耗和提高能效，用铝和镍合金件
代替钢和铁件是一种长期的发展趋势。为了进一步提高材料的性能并地发挥其材料的潜力
，可以通过使用铝合金材料，特别是铝基复合材料，在一定程度上使用铝件。不同运行条
件下的性能要求。在造过程中，铝件容易出现内部松动，收缩腔，孔隙等问题。在机加工
零件加工后，去除表面致密层部分并暴露内部组织缺陷。对于具有密封要求的汽车铝部件
，例如汽缸体，汽缸盖，进气歧管，汽车零配件，制动阀体等，当进行压力密封试验时，
有缺陷的微孔的存在将导致密封介质的泄漏。废品和这些缺陷经常在通过压力测试加工后
发现，导致严重的工作时间，原材料和能源浪潮。

如何进行铝件加工热处理大多数铝件加工的造件样式非常复杂，薄厚不一，组织晶体粗大
，缩松严重，为此必须开展恰当的热处理后，能够正常应用，一般的热处理方法有退火、
淬火时效和稳定化回火。铝件加工热处理的意义是：清除造件的内应力；清除造偏析，更
改金属组织中的纤维状构成物的样子；提升铝合金的物理性能；稳定在高温下零部件规格
、组织与特性；改进造件的切削工艺性能。一：退火处理。在常用的铝合金退火炉内开展
，室内温度装炉升到280～300℃，依据造件薄厚和装炉量的尺寸及其放置的方式，正确选
择保温时长，需要为2～3h，汽车零配件厂，即可进行退火流程，接着关闭电源开启炉口
将造件散落在冷却台上空冷，禁止堆集。二：淬火与时效的问题。充分考虑铝件加工带有
较多的杂质，组织不匀称及其会冒出低熔点的共晶组织，故淬火的加热温度小于较大溶解
度的温度。淬火加热温度通常为500～535℃，小于350℃装炉，应迟缓加温，保温时长在2
～20h，充分考虑避免复杂零部件的形变裂开，铝件加工应在80～100℃水中制冷。在选用
淬火温度时，汽车座椅零配件，要特别注意所述要素的危害，以防超温或过烧。三：稳定
化回火处理。零部件淬火后可在多功能的电渣炉中开展稳定化回火来替代时效处理，一般
该回火温度高过人工时效温度而接近件的工作温度，保温结束后空冷。
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