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产品详情

南都蓄电池6-GFM-150 12V150AH报警装置

在储能应用领域，拥有大型储能、离网储能、分布式储能的系统设计及集成技术；在动力应用领域，拥
有电动汽车、电动叉车、电动自行车等车用超级电池、锂离子电池技术；在通信应用领域，拥有IDC等
交换机房用、基站用、UPS用等阀控电池、锂电池、燃料电池技术，其中适用于高温环境下的环保节能
电池为国际首创，具有巨大的经济及生态效益；在新型材料方面，拥有锂离子电池正负极材料、阀控电
池正负极材料、电解质材料等多项核心技术。

UPS的分类： 一般情况下，UPS系统分为三大类，为后备式（或离线）、在线互动式和双转换式（在线
）。不同的厂商会提供不同配置的UPS，客户根据自己的目标、应用、和功能要求，以及他们的产品差
异化的愿望，选择所需要的UPS。 如何选购UPS不间断电源 1、首先要确定您的数据中心的设备是需要的
多大功率的，一般来讲普通PC机或工控机的功率在200W左右，苹果机在300W左右，服务器在300W与60
0W之间，其他设备的功率数值可以参考该设备的说明书。只要按要求购买就可以了。 2、其次应了解UP
S的额定功率有两种表示方法：视在功率(单位VA)与实际输出功率(单位W)，由于无功功率的存在所以造
成了这种差别，两者的换算关系为：视在功率*功率因数=实际输出功率。所以在购买的时候要计算好 3
、UPS通常分为工频机和高频机两种。工频机由可控硅SCR整流器，IGBT逆变器，旁路和工频升压隔离
变压器组成。因其整流器和变压器工作频率均为工频50Hz，顾名思义叫工频UPS。

南都电池浮充电压不均的影响因素有哪些？  电池在长期浮充运行中，出现浮充压差大的原因主要有
以下几点因素： 1、停电频繁，充电不足  目前随着电信网络逐渐趋向于小型化，分布由原先的集中
型转变为分散型。很多网点都分布于远离市中心的郊区和偏远的农村。由于这些地区供电不是很正常，
特别是农忙季节，停电频次更是频繁，往往一周要停2～4次，停电时间也从1h～24h不等，甚至会停上好
几天。频繁的停电对于电池来讲就是小电流浅度放电循环，有时也会出现小电流深度放电循环甚至是过
放电。电池在放电后往往还没有及时充足电就又开始进行放电，所以在这种使用条件下，电池的部分活



性物质就会失效，出现电池落后现象，进而导致浮充压差大。2、环境温度影响

目前接入网电池安装的地点多是租的民房，室内一般没有空调，只有风扇进行换气。在西部地区巡检时
，绝大部分网点都在偏远的农村，环境条件是气候干燥、温差大，在干燥炎热的夏天，电池在浮充时析
气比较严重，电池有一定的失水现象，电池酸液饱和度下降，复合效率提高。电池浮充电压会出现压差
现象。3、落后电池影响  电信部门定义落后电池是指浮充状态下，浮充电压低于2.18V的的电池。造成
落后电池的原因目前主要有以下几种：
电池内部微短路造成，造成电池微短路的可能因素是铅渣短路、隔板枝晶短路、隔板破损短路。 该现象
可以在电池开路静置30min后测量开路电压进行判定，如果电池开路电压低于2.10V，极有可能是微短路
造成。   电解液杂质含量高，特别是Fe离子、Mn离子和有机物Cl离子会造成电池容量不足，产生落
后现象。  
负极硫酸盐化造成电池落后。当电池深度放电后长时间未能充电或过放电时，电池负极易产生 硫酸盐化
，这时产生的硫酸盐为难以转化的硫酸盐。判定电池是否出现硫酸盐化可以看电池放电时电压下降很快
而充电时电压上升很快，这个是硫酸盐化的一个表征。  
电池正极失效造成落后现象。正极失效的成因主要是不正常的循环方式导致正极失效，从而容
量衰减较大，导致落后。 

UPS电源蓄电池通常能使用3到5年。其预期寿命取决于多个因素，包括使用量（设备必须处于电池供电
模式的次数）和其他环境因素。以下是一些可确保UPS达到预期寿命的使用原则： 1.确保将您的UPS放置
在凉爽、干燥并且通风良好的位置。在理想状况下，UPS所放置位置的温度应不高于24摄氏度。同时，
出于通风目的考虑，每个侧面都要留出约1到2英寸的空间，以助于空气流通。 2.每年只需在必要时进行1
到2次UPS运行时校准。有时可执行运行时校准来验证您的运行时间是否是充足的。切忌频繁地执行运行
时校准，因为会减少电池的预期寿命。 3.请勿将蓄电池存放过长的时间。新电池可存放6-12个月，但是
应尽快使用电池，否则会丢失其存储的大量电量。不建议存放已使用的电池。 4.负载请勿超过UPS额定
容量的80%，会导致运行时间减少。当负载增加时，运行时间会相应减少。如电源不能供电，全负荷运
行的UPS将会很快耗尽并释放其电池的电量，这将减少电池的预期寿命。注意：为确保电池的运行时间
更长，请勿将激光打印机连接到UPS的备用电池插座。确保激光打印机使用“仅防浪涌”插座（使用适
合的型号）。对于那些没有“仅防浪涌”插座的UPS，建议将激光打印机连接到单独的浪涌抑制器。4、
不同类型电池混用及新旧电池混用  不同类型电池指同一厂家系列但容量不同或同一容量但厂家不同的
电池，但混在一起使用时由于设计参数不同，会导致电池充电放电程度的差异、酸液饱和度的差异、复
合效率的差异、开闭阀压力差异，表现的是压差较大。而且不同容量的电池混用会导致容量低的电池过
充过放、容量高的电池充电不足。新旧电池混用的主要缺陷是电池的酸液饱和度不一样，新电池的酸液
饱和度大，浮充时电压可能偏高，但使用一段时间后会趋向于平衡，新旧电池的生产日期不要超过半年
。5、充电设备设置的浮充电压偏低  按照2.23V/单体（20℃）浮充电压设置，48V系列的电池组浮充总
电压为53.52V。现场巡检时发现设备关于浮充电压的设置不是很统一，大部分设置在53.2V～53.4V之间，
对于夏天来讲比较合适，但冬季就偏低很多，容易造成电池充电不足，长期使用就会导致某些电池落后
，造成浮充不均。 6、生产控制  电池浮充电压的均一性与生产过程中各工序和原材料均一性控制有
很大的关系，如隔板厚度和孔率，极板厚度，化成后极板孔率、PbO2含量、装配压力、杂质含量等都有
很大关系。每个工序或原材料的不均一性都会终集中到一起，反映在浮充不均一上。因此生产过程控制
是解决浮充压差的一个非常关键的因素。
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