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切削液的过滤介质与净化方法

切削液内容易产生杂质或残留物，导致细菌繁殖严重，我们应及时进行除油处理。介质过滤以多孔性物
质作为过滤介质，将金属切削液中的磨屑、切屑、砂轮末和其他杂质污物分离出来。过滤介质主要有两
种：

1、一次性的，即用后就报废的过滤介质，有过滤纸、毛毡或无妨布等。其过滤精度可达20～5μm左右
。其他还有硅藻土、活性土等涂层过滤介质，其过滤精度可达2～1μm，但是会把乳化液中的一些添加
剂过滤掉。

2、经久耐用的，有钢丝、不锈钢丝等编织的网，尼龙合成纤维编织的平纹或斜纹的滤布。这些过滤介质
，在筛孔堵塞时均能清洗干净，其过滤精度取决于筛孔直径的大小，在堆积一定量切屑时，其过滤精度
会更高，但会对切削液的消泡造成不良影响，所以要定期及时清理切屑。其他过滤介质如油毛毡、玻璃
纤维结合的压缩材料，其过滤精度可达数微米。

废油真的可以替代切削液吗？



很明显，答案肯定是不可以！

废油大部分是內部已出现了变质，气味恶臭冲鼻，持续使用不仅对工件和机器设备沒有起到保护的作用
还会致使工件或是机台腐蚀。废弃油品直接替代切削液，其中的残渣会腐蚀、磨坏刀具，润滑能力大大
降低；废弃油中的腐质会滋长很多细菌，加速油的变质，变黑变臭进一步降低润滑能力；并且废弃油沒
有防锈因子，起不到防锈功效；废弃油中残渣多，流动性差，难以清洁，会腐蚀机床、刀具、工件。

因此，废弃油不但沒有起着废物利用、经济实惠的效果，反倒提高了人工、維修成本，降低了产品合格
率，是高耗能低生产率的做法。可见，废油是没法取代切削液来使用的。

我们都知道，切削液具有润滑、冷却、冲洗及防锈等四个主要作用。正确使用或维护切削液可以减少刀
具消耗、降低零件报废率、降低企业成本。今天小编就给大家介绍一下切削液的维护：

1、确保液体循环路线的畅通。防止杂油、杂物等混入供液系统，及时排除循环路线的金属屑、金属粉末
、霉菌粘液、金属切削液本身的分解物、砂轮屑，以免造成切削液循环管路堵塞。

2、抑菌。切削液在适当的环境和条件下极易滋生细菌，降低金属切削液的理化指标和使用性能。可采用
定期投入杀菌剂和用超微过滤等手段抑制细菌的繁殖。

3、切削液的净化。污染切削液的物质主要是金属粉末和砂砾细粉、飘浮油和游离水、微生物和繁殖物，
如不及时净化，金属切削液将很快发臭，使用效果变差并降低机床泵组使用寿命。

4、调整浓度。每天用折光仪检测金属切削液的浓度，并及时调整，正确的浓度可以保证金属切削液的稳
定性。
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