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义乌市顺泉塑料制品厂专业经营吹塑制品，塑料吹塑，吹塑塑料，塑料玩具吹塑等，欢迎来电咨询！值
得您的信赖！

义乌市顺泉塑料制品厂与您分享：挤出吹塑机的操作安全保障

为挤出吹塑机制定好安全操作程序 发生设备或人身伤害事故时，不能简单的责怪某个人或小组的粗心
大意。管理部门必须对操作的安全性有预见、有准备，对不安全情况有快速的反应。更重要的是及时定
制和修正安全操作程序，且安全程序必须强制执行。

 

义乌市顺泉塑料制品厂与您分享：吹塑产品成型过程分三个阶段：

（1）注塑型坯：注一吹法首先是将熔融的物料注入一个置有芯棒的型坯里，熔料在型坯中冷却，便收缩
在芯棒上，形成粘弹性的预塑型坯，在将型坯模打开，把带有型坯的芯棒按着程序转至新的吹塑公位进
行吹塑成型。



（2）吹塑产品成型：当芯棒转至吹塑工位后，吹塑模具将带有塑坯的芯棒锁紧，并立即通入压缩空气至
芯棒芯部，于是型坯在空气压力的作用下从芯棒壁上分离，开始膨胀，一直膨胀到吹塑模具的轮廓为止
。型坯在吹塑模具内成型后，带有吹胀制品的芯棒就   

（3）制品脱模：转至脱模工位后的成型制品从芯棒上顶出落下或直接被输送到包装岗位。

义乌市顺泉塑料制品厂专业经营吹塑制品，塑料吹塑，吹塑塑料，塑料玩具吹塑等，欢迎来电咨询！值
得您的信赖！

小问题：

问：为什么挤出机吹塑时，有时突然挤不出来，螺杆在机筒内打滑，但不是粒料在料斗中“架桥”造成
的？怎样解决？

答：挤出机螺杆有三段，其中进料段和计量段的螺杆是等距等深螺纹。物料在进料段和计量段不受到挤
压。如果机筒在进料段加热温度过高，物料在进料段已经熔融成液体，那么螺杆就会打滑，因为进料段
无挤压力，熔融了的塑料粘度比较低，这样就会停止进料和出料。解决办法是冷却后擦干净螺杆，重新
加热加料，使供料段加热温度降低，至少在五段加热器中，前一段（靠近加料斗处）或二段的温度设定
在塑料的熔融温度以下并接近于熔融温度。
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