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苏州派亦科自动化设备有限公司主营非标自动化设备系统的研发生产，

螺纹在日常生活中使用极其广泛，所以市场上的螺纹产品种类繁多，而检测螺纹的标准也是参差不齐。
传统的螺纹检测方法普遍是用螺纹通止规来检定，自从螺纹综合测量机的问世以来，螺纹综合参数的测
量也变得更加标准化。螺纹的检测方法可分为哪几种呢？我们来对比一下市面上检测螺纹用的比较多的
四种方法：

一、使用螺纹通止规检测法：

这种检测螺纹的方法是比较传统的，也是使用的比较多的方法。在检测螺纹时，先使用通端，螺纹表观
检查设备有哪些，如果量规的通端正好可以通过，止端通不过，在理论上这个螺纹工件就是符合要求了
。

苏州派亦科自动化设备有限公司主营非标自动化设备系统的研发生产，多线螺纹，
多线螺纹的各螺旋线沿轴向等距分布， 解决等距分布的问题叫分头( 分线)
，等距误差的大小影响螺纹的啮合精度及使用寿命。多线螺纹每旋转一周时， 能移动几倍的螺距，
它多用于快速机构中。在各种机械产品中， 很多零件都带有螺纹， 螺纹用途十分广泛， 有起连接(
或固定) 作用的， 有起传递动力作用的，螺纹检查设备，
也有起减速运动作用的。由一条螺旋线形成的螺纹叫单线( 单头) 螺纹，
由两条或两条以上的轴向等距分布的螺旋线所形成的螺纹叫多线( 多头)
螺纹。在普通车床上车削多线螺纹是常用的加工方法之一，
在数控车床上加工多线螺纹也是常用的加工方法之一， 但牙形两侧面光洁度较难达到图纸要求，
特别是大螺距、蜗杆模数较大的多线螺纹，螺纹精度检查设备，
在数控车床上更难保证精度要求。因此， 精度要求较高的多线螺纹多数采用普通车床加工，
而且加工出来的表面粗糙度可以达到图纸要求。



苏州派亦科自动化设备有限公司主营非标自动化设备系统的研发生产，螺纹按其截面形状（牙型）分为
三角形螺纹、矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹等。其中三角形螺纹主要用于联接（见螺纹联接），矩
形、梯形和锯齿形螺纹主要用于传动。螺纹分布在母体外表面的叫外螺纹，在母体内表面的叫内螺纹。
在圆柱母体上形成的螺纹叫圆柱螺纹，螺纹检查设备生产商，在圆锥母体上形成的螺纹叫圆锥螺纹。螺
纹按螺旋线方向分为左旋的和右旋的两种，一般用右旋螺纹。螺纹可分为单线的和多线的，联接用的多
为单线；用于传动时要求进升快或，采用双线或多线，但一般不超过4线。 

螺纹表观检查设备有哪些-螺纹检查设备-苏州派亦科自动化设备由苏州派亦科自动化设备有限公司提供
。行路致远，砥砺前行。苏州派亦科自动化设备有限公司（www.pike-
automation.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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