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齿轮加工措施浅析

 加工一个齿轮大致要经过齿坯加工、齿形加工、热处理齿形精加工等四个主要步骤。

       齿轮的齿端加工方式有：倒圆、倒尖、倒棱和去毛刺四种方式。经倒圆、倒尖、倒棱后的齿
轮（图1）。沿轴向移动时容易进入啮合。齿端倒圆应用比较l多，图2是表示用指状铣刀倒圆的原理图。
倒圆时，齿轮慢速旋转，齿轮，指状铣刀在高速度旋转的同时沿齿轮轴向作往复直线运动。齿轮每转过
一齿，铣刀往复运动一次，两者在相对运动中即完成齿端倒圆。同时由齿轮的旋转实现连续分齿，生产
率较高。齿端加工应安排在齿形淬火之前进行。

同步带轮的优势

同步带轮传动是由一根内周表面设有等间距齿的封闭环形胶带和相应的带轮所组成。运动时，带齿与带
轮的齿槽相啮合传递运动和动力，是一种啮合传动，因而具有齿轮传动、链传动和平带传动的各种优点
。 同步带按材质可分为氯丁橡胶加纤维绳同步带，微型齿轮加工，聚氨酯加钢丝同步带，按齿的形目前
主要分为梯形齿和圆弧齿两大类，按带齿的排布面又可分为单面齿同步带和双面齿同步带。同步带传动
具有准确的传动比，无滑差，可获得恒定的速比，可精密传动，传动平稳，能吸震，噪音小，传动速比
范围大，一般可达1∶10，允许线速度可达50m/s，非标齿轮定制，传动，一般可达98℅―99℅。传递功
率从几瓦到数百千瓦。结构紧凑还适用多轴传动，张紧力小，不需润滑，无污染，因而可在不允许有污
染和工作环境较为恶劣的场合下正常工作。

齿轮加工热处理方法 

 对于、高硬度的齿轮加工，包括对材料进行热处理、加工齿形和堆焊铜层，均采用两次齿形热处理和



两次线切割齿形，一次热处理是为了消除齿条材料的内应力，然后进行一次线切割齿形；二次是为了使
齿形达到要求的硬度，在对齿轮的两端进行堆焊铜层，经过车磨外圆后，进行二次线切割齿形，达到齿
条与外圆同轴。通过这种交替进行的方法使制得的齿条既克服了热处理材料后的材料淬透性的问题，又
达到了硬度的要求，保证齿形精度的同时也提高了齿形与外圆的同轴度。  齿条主要分为直齿齿条和斜
齿齿条分别与直齿轮和斜齿轮配对使用；齿轮的齿廓为直线而非渐开线，相当于分度圆半径为无穷大圆
柱齿轮。主要特点是齿条齿廓为直线，因此各个点的压力角都是相同的，并且与齿廓的倾斜角也是相等
的。齿条与尺顶线平行的任一条直线上都具有相同的齿距和模数。计算齿条尺寸的基准是与齿顶线平行
且齿厚等于齿槽宽的直线称为分度线（中线）。简述斜齿轮  斜齿轮的渐开线斜齿轮减速机，其体积是
比较小的，并且重量还轻，使用的，有着比较高的承载能力，进行使用的寿命比较长，进行安装的过程
中方便，行星齿轮，其中配置的电机的功率使用范围比较广，并且传动比是一种分级的方式，其非常的
精细，是能够广泛的使用在各行各业中的减速设备上。

齿轮-上海奥本马精密机械-非标齿轮定制由苏州奥本马精密机械有限公司提供。苏州奥本马精密机械有
限公司（abmjmjx.com）在齿轮这一领域倾注了诸多的热忱和热情，奥本马精密机械一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：余顺利。
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