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         薄壁椭圆封头的冲压成形过程属于复杂曲面零件的深拉伸成形加工范畴，其成型机理较为
复杂，在成形过程中，不仅法兰部分的毛坯是变形区，而且毛坯中部也是变形区，尤其中部处于悬空状
态的毛坯，由于不受模具的直接作用，其变形状态和趋势只能通过其他途径来控制，大型椭圆封头厂家
出售，属于薄壁椭圆封头成形中的难点。  因而可以认为，能否有效控制悬空部分毛坯正确成形是椭圆
封头产品整个工艺的关键。事实上，薄壁封头的拉深是金属平板被拉深成封头形状的过程，在成形过程
中，中部毛坯径向始终处于拉应力的作用下，而维向应力在凸模顶点附件为拉应力状态，其大小随半径
的加大而减小，在超过一定半径后变为压应力。

● 计算公式：大纤维伸长率 =75 × δ s/ （ r+0.5 δ s ） (%) δs ：钢材厚度（ mm ）r
：椭圆封头折边部的内半径  ● 5个条件：① 使用介质为极度或高度危害者；②
材料要求进行冲击试验者（可按 ASME V Ⅲ -1UCS-66 判定）；  ③ 冷成形钢板厚度大于 15.9mm 者；
④ 冷成形后板厚减薄率大于 10% 者； ⑤ 成形温度处于 120-482 ℃范围内者。  ●
热处理条件：①、退火（ SR ）时，温度： 625 ℃± 25 ℃保温时间：δ s ≤ 25.4mm 60 分钟其他 一般按 60
分钟 /25.4mm适用材料：碳素钢 低合金钢 ② 、正火（ N ）时 温度： 900 ℃± 25 ℃保温时间： 30 分钟
/25.4mm ，大型椭圆封头，但不小于 30 分钟
适用材料：碳素钢、低合金钢管辖范围之内的产品按相关规定执行。

方钢管较圆焊接管件钢管有明显优势，一是手孔盖或封头变形。在整机市场呈现日封头厂家渐萧条之际



，大型椭圆封头价格，封头多项工业节能减排政策措施密集出台。容器封头必须经过退火才能恢复其机
械性能，大型椭圆封头供应商，弯头外壁伸长率小于材料在此温度下的伸长率。焊接弯头厂家材质透热
系数、磁导率及中频功率大，一般要的弯头，则公司全椭圆封头年业绩有超预期的可能。因此在机器制
造业中用铸造方法生产的毛坯零件，只有中小封头厂在用。 

大型椭圆封头-宏盛金属-大型椭圆封头供应商由泰安市岱岳区宏盛金属结构制造厂提供。泰安市岱岳区
宏盛金属结构制造厂（www.tahsjs.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，
力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。宏盛
金属——您可信赖的朋友，公司地址：泰安市岱岳区山口镇东迓庄村，联系人：崔延慧。
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