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诺富斯环保——磁分离设备

超磁分离水体净化技术的起源

1845年美国发明了工业磁选机，磁分离设备厂家，磁分离开始以机械设备的形态陆续在煤脱硫、玻璃及
水泥等原料除铁、高岭土提纯等选矿以外的领域得到规模化应用。20世纪60年代，磁分离设备厂家直销
，前苏联利用磁聚凝法处理钢厂除尘废水，磁分离技术开始应用于水处理领域。70年代初瑞典艾尔公司
的磁力圆盘机污水净化装置，用于含有磁性固体颗粒工业废水的净化处理。

1976年日本三浦化学装置株式会社的2秒分离机—铁氧体磁分离设备，用于含铁磁SS的轧钢废水的处理。
超磁分离技术是基于磁分离的超高速水体净化技术，经过不断的创新超磁分离水体净化技术设备不断迭
代更新。磁分离设备
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超磁分离水体净化技术工作原理

超磁分离水体净化技术，是通过将不带磁性的水体污染物赋予磁性，由磁盘吸附打捞进行固液分离，实
现水体快速净化。超磁分离水体净化技术成套设备有四大部分：加药系统、混凝系统、超磁分离系统和
磁粉投加及回收部分。污水进入设备后，会与药剂混合并发生化学反应，形成可沉淀物质，为了让这些
物质从污水中快速分离，在污水中加入磁种，磁种能够和悬浮物粘附在一起，并被磁盘打捞吸附出来，
由此污水得到净化。被打捞出来的含有磁种和沉淀物的混合物质再经过特殊设备进行分离，磁种因此可
以实现重复使用。磁分离设备
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讲述磁分离技术处理废水存在的问题

磁分离技术是将物质进行磁场处理的一种技术，该技术的应用已经渗透到各个领域。磁分离利用废水中
杂质颗粒的磁性进行分离，对于水中非磁性或弱磁性的颗粒，利用磁性接种技术可使它们具有磁性。借
助外力磁场的作用，将废水中有磁性的悬浮固体分离出来，从而达到净化水的目的。磁分离设备
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磁分离技术处理废水存在如下的技术难度和局限性：

1、介质的剩磁使得磁分离设备在系统反冲洗时，难以把被聚磁介质所吸附的磁性颗粒冲洗干净，因而影
响着下一周期的工作效率。

2、为了提高磁场梯度，必须选择高磁饱和度的聚磁介质，对聚磁介质的选择具有一定的技术困难，且增
加运行的费用。

尽管磁分离技术是一种简易可行且处理效i率高的水处理技术，由于上述技术难度和局限性有待继续研究
克服。因此，在实际应用中影响着它的广泛应用。

与沉降、过滤等常规方法相比较，磁力分离法具有处理能力大、效i率高、能量消耗少、设备简单紧凑等
一系列优点，它不但已成功应用于高炉煤气洗涤水、炼钢烟i尘净化废水，轧钢废水和烧结废水的净化，
而且在其它工业废水、城市污水。磁分离设备

诺富斯环保——磁分离设备

磁粉分离机产品特点.

1、传动系统与箱体分离，清洁保养方便。

2、磁辊充磁均匀，湘西磁分离设备，分离出的磨屑、铁粉干燥。

3、磁场、锈钢磁辊吸附面积大，工业废水磁分离设备，分离效果好。

4、外型简洁，结构紧凑，运转平稳，噪音低，功率损耗小。

5、体积小，安装使用方便，可按特定空间设计与制造。
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磁粉分离机应用范围



专用于污水处理生物磁高i效沉淀工艺、磁絮凝高i效沉淀分离系统、磁混凝沉淀分离系统、磁加载工艺、
磁介质混凝沉淀系统中磁粉（磁种）回收系统

磁粉分离机产品特点及优势：

稳定性能：能够在连续、间歇运行和长期停止状态后恢复运行，在整个行过程中须运行平稳、无振动，
无故障运行时间至少10000小时。

使用寿命：应能每日24小时连续运行，使用寿命≥10年。

湘西磁分离设备-磁分离设备厂家-诺富斯环保(推荐商家)由深圳市诺富斯环保科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。深圳市诺富斯环保科技有限公司（nuofusi.tz1288.com）致力成为与您共赢、共生、共
同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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