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公司名称 山东远大检验检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市天平超越街商业楼2号楼08号

联系电话  13953891792

产品详情

什么是斜探头折射角β的正确值？

答：斜探头折射角的正确值称为K值，它等于斜探头λ射点至反射点的水平距离和相应深度的比值。

当局部无损探伤检查的焊缝中发现有不允许的缺陷时如何办？

答：应在缺陷的延长方向或部位作补充射线探伤。补充检查后对焊缝质量仍然有怀疑对该焊缝应全部探
伤。

超声波探伤仪中同步信号发生器的主要作用是什么？它主要控制哪二部分电路工作？

答：同步电路产生同步脉冲信号，用以触发仪器各部分电路同时协调工作，它主要控制同步发射和同步
扫描二部分电路。

无损检测的目地？

答：1、改进制造工艺；2、降低制造成本；3、提高产品的可能性；4、保证设备的安全运行。

超声波焊缝探伤时为缺陷定位仪器时间扫描线的调整有哪几种方法？

答：有水平定位仪、垂直定位、声程定位三种方法。

何为射线的“软”与“硬”？

答：X射线穿透物质的能力大小和射线本身的波长有关，波长越短（管电压越高），封头无损检测检验
中心，其穿透能力越大，称之为“硬”；反之则称为“软”。 影响显影的主要因素有哪些？



答：1、显影时间；2、显影液温度；3、显影液的摇动；4、配方类型；5、老化程度。

用超生波探伤时，底波消失可能是什么原因造成的？

答：1、近表表大缺陷；2、吸收性缺陷；3、倾斜大缺陷；4、氧化皮与钢板结合不好

作为无损检测五大常规之一的射线检测技术是目前工业上应用广泛的无损检测技术。它根据被检工件的
成分、密度、厚度的不同，而对射线产生不同的吸收或者散射的特性，从而得到被检工件的质量、尺寸
、特性的判断。

一、射线检测技术分类

目前，射线检测技术大致可以分为：射线照相检测技术、射线实时成像检测技术、射线层析检测技术以
及其他。如果对以上的三种射线检测技术细分，还可以分为：

1.射线照相检测技术：

X射线照相检测、γ射线照相检测、中子射线照相检测、电子射线照相检测、成像板射线照相检测、相
纸射线照相检测等等。

2.射线实时成像检测技术：

X射线荧光实时成像检测、X射线光导摄像实时成像检测、数字实时成像检测、图像增强实时成像检测。

 

3.射线层析检测技术：

胶片层析射线照相技术、射线层析检测、康普顿散射成像检测。

二、射线检测技术应用：

射线检测技术可以分为以下四种应用类型。

1.质量检测：可用于铸造、焊接工艺缺陷检测。

2.测量厚度：可用于在线、实时、非接触厚度测量。

3.物品检查：可用于机场、车站、海关检查，对结构、尺寸测定。

4.动态研究：可用于弹道、、核技术、铸造工艺等动态过程研究。

三、射线检测技术优缺点

1.射线检测技术优点

①被测结果可以直观显示



②测量结果可以长期保存

③适用于各种材料的检测，无损检测检验中心，金属材料、非金属材料、复合材料均可以检测。

④适合检验体积缺陷，即具有一定空间分布的缺陷，或者具有一定厚度的缺陷。

2.射线检测技术缺点：

①检验成本较高。

②对裂纹类型缺陷有方向性的限制。

③必须考虑安全防护。

射线无损检测检验中心-无损检测检验中心-远大检验检测公司由山东远大检验检测有限公司提供。山东
远大检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）为客户提供“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务
等”等业务，公司拥有“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务等”等品牌，专注于商业专用设
备等行业。欢迎来电垂询，联系人：赵经理。
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