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产品详情

自转喷漆设备安全事项

1.因为设备是一个运动中的机械，故只要在设备通电状态下，小心您的身体及衣物不要被为设备运转装
置巻入或挂伤。

2.喷漆房工作中，严禁打开清洁门或风机门，以免造成人身伤害.

3.设备放置区应保持空气流通及环境干燥，严禁在设备上及其工作区域堆放杂物造成堵塞，以免引起机
械事故.

4.因为设备是运动中的机械，所以您在使用及维修时必须作好防全防护及自我保护，我们对于此设备所
造成的任何安全问题不承担任何责任

5.设备为喷涂机器为了更高效率的做出产品提高良率，护栏喷塑设备，请严记保持设备的环境卫生及时
清理，严禁积沉油漆在设备上

6.电箱一定要保持良好的通风环境和严禁在电箱内堆放杂物，要定期清理电箱内的灰尘，楚雄喷塑设备
，避免发生火灾， 对此直接或间接所造成的人员伤害或其他财产损失本公司不承担任何责任。

涂装前金属的表面处理主要包括除油、除锈、磷化（氧化）。 除油方法分为物理机械方法和物理化学方
法两类，前者有擦抹法、燃烧法和喷射法。用于汽车涂装前的除油方法主要是物理化学方法，包括碱液
脱脂法、乳剂脱脂法和溶剂脱脂法。碱液脱脂法主要是通过皂化作用而把油脂除去。当清除不能皂化的
矿物油时，靠表面活性剂的作用，帮助乳化脱脂，此方法应用得十分广泛，脱脂效果较好，又较经济。
乳剂脱脂法是在有机溶剂中加入一种或数种表面活性剂，或再添加弱三性净洗剂组成的一种混合液。娄
用这种乳剂浸渍或喷射在被清洗物上时，溶剂浸透油脂使油脂微粒化，而表面活性剂使油脂微粒乳化分
散在清洗液中，从而把油脂除去。溶剂脱脂法通常有两种：浸渍法和三氯乙烯清洗法。浸渍法是把被清
洗物浸入有机溶剂中，经搅拌或人工冲洗脱脂的方法。三氯乙烯清洗法又称干洗法，通常将三氯乙烯加



热，用三氯蒸气，对被清洗物进行脱脂。 除锈就是把金属表面生成的氧化物、氢氧化物清除干净。除锈
的方法，通常根据锈的颜色、生成状态和程序来选择。除锈方法可以分物理除锈和化学除锈两类。物理
除锈有手工除锈和机械除锈两种。化学除锈常用酸洗除锈法。手工除锈通常使用铲刀、刮刀、打锈锤、
钢丝刷和砂布等工具，所以劳动强度大，工作效率低，质量不稳定，劳动保护差，不适宜在汽车制造中
应用。但在汽车维修行业中仍不失为一种最简便的常用方法。机械除锈常用的工具有手揭式电动砂轮、
电动刷轮、风动刷以及带针束的风动除锈轮，目前的机械除锈多采用喷砂除锈法和抛丸除锈法。化学除
锈常用的是酸洗法，即把金属浸入酸的溶液中，喷塑设备生产线，使金属表面附着的氧化物和氢氧化物
经过化学反应，溶解于酸溶液中，从而除去锈蚀。 磷化处理是金属表面经过一定的化学处理，使金属表
面生在一层不溶性的、磷化的复盐保护膜的方法。磷化处理在汽车工业上广泛用于覆盖件、驾驶室、车
身板等。作为涂装前的表面处理，可增加涂膜的附着力和抗腐蚀能力。常用的磷化膜有磷酸锌型和磷酸
锰型两大类。磷酸锌型膜薄、致密、平滑，有一定的耐蚀性，能承受一定的变形，但槽液不够稳定、维
护较复杂。而磷酸锰型则具有槽液稳定、维护方便的特点。由于飞机表面喷涂涉及底漆、中间涂层以及
面漆等多种涂料，宜采用空气喷涂，火焰喷塑设备，即在喷枪口两侧布置压缩空气，雾锥被压扁成椭圆
锥状，雾锥在平板工件表面覆盖的区域为椭圆，对应的喷枪喷涂模型为椭圆形分布模型，雾锥底部中心
点即为喷枪路径点。飞机外壳智能喷设备现已成功实现成果产业化，为很多工企业如**航天、深圳**高
等研究院等提供了飞机外壳喷涂的全套解决方案。喷塑设备 双赢桥架喷塑设备-火焰喷塑设备-楚雄喷塑
设备由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢涂装机械设备厂（www.shandongshuangying.com）是从事
“喷涂设备,涂装设备,喷塑设备,喷漆设备,电泳设备”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念
，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。
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