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陨石切割线

     有些金刚石线锯在使用过程中会出现切面质量差，有线痕，整个区域看起来破碎不堪，究其原因
，主要是以下几个方面。

     在较大进给工艺下单颗金刚石压入深度增加，材料去除率和切割力的增加，晶片表面脆性断裂加
剧，凹坑、线痕加宽、加深，终表现出粗糙度的增加。主要是因为材料在脆性模式下去除，切屑的形成
是裂纹扩展交叉的结果，终以微观与宏观破碎的块状去除。个别凹坑看起来较严重，高性价比轮胎切割
线，整个区域看起来破碎不堪，看起来好像是崩掉的，其实可能是由于在切割过程中脱落金刚石磨粒被
挤压嵌入加工表面所造成的，这对材料表面质量的损害更严重。

   郑州元素工具以技术为导向，拥有多项专利技术，积极与各科研院所，企事业单位及高校以各种方
式合作，代表行业先进科研水平。欢迎各行业前来咨询合作。

金刚石线锯条

目前国内的金刚石线锯设备发展虽然较快，但相对于国外设备依旧有着不小的差距。近年来我国把集成
电路装配与成套工艺列入重大科技专项，扬尘小轮胎切割线，国内企业不断创新研制出具有自主知识产
权的金刚石线切割机。



日本NTC、日本东京制钢、美国HCT 生产的线锯切割设备在全球范围内。为HCT 公司B5 双台面线锯，
该机床能切割较大尺寸工件，质量好轮胎切割线，能实现精密调整切割尺寸及进给速度进而实现、生产
。因线锯系统采用了连续可调，可以控制的加、减速算法，低惯性管理功能使HCT B5 锯丝直径可达120
μm。郑州元素工具自主研发的金刚石线锯条，线速度可达60m/s，开辟了新的切割里程。

     线锯加工质量提升有多种因素很多决定，加工过程研究也比较复杂。上节用金刚石锥形压头试验
是一种特殊的断裂方式，轮胎切割线，称之为静态压痕断裂机理。模型只部分解释了裂纹形成过程而没
有对脆性材料去除形式进行解释。线锯加工去除过程为磨粒和工件直接接触使其断裂的过程。金刚石磨
粒与切割材料有相对滑移动作，切割材料表面受到切向力和法向力的同时动作，终裂纹重合使材料去除
。

质量好轮胎切割线-轮胎切割线-【元素工具】(查看)由郑州元素工具技术有限公司提供。郑州元素工具技
术有限公司（www.yuansutools.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和
信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！同时本公司（www.superhard.cn）还是从事郑州金刚石线切割，高速切割，精密切割的厂
家，欢迎来电咨询。
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