
石油钻具热处理厂 夏津石油钻具热处理 豪特机械制造工艺较先

产品名称 石油钻具热处理厂 夏津石油钻具热处理
豪特机械制造工艺较先

公司名称 德州豪特机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州经济开发区

联系电话  13562499102

产品详情

  要确切判断其过热的程度必须观察显微组织。若在GCr15钢的淬火组织中出现粗针状马氏体，则为
淬火过热组织。形成原因可能是淬火加热温度过高或加热保温时间太长造成的过热；也可能是因原始组
织带状碳化物严重，在两带之间的低碳区形成局部马氏体针状粗大，造成的局部过热。过热组织中残留
奥氏体增多，尺寸稳定性下降。由于淬火组织过热，钢的晶体粗大，石油钻具热处理厂家，会导致零件
的韧性下降，抗冲击性能降低，轴承的寿命也降低。过热严重甚至会造成淬火裂纹。

      金属热处理是将金属工件放在一定的介质中加热到适宜的温度，石油钻具热处理商家，并在此
温度中保持一定时间后，又以不同速度在不同的介质中冷却，通过改变金属材料表面或内部的显微组织
结构来控制其性能的一种工艺。热处理工艺一般包括加热、保温、冷却三个过程，有时只有加热和冷却
两个过程。这些过程互相衔接，不可间断。 加热是热处理的重要工序之一。

气体渗碳是将模板置于含碳原子的气体介质中，石油钻具热处理厂，在一定温度下保温一段时间，使碳
原子渗入模板表面，以改变钢表面（模板表面）的化学成分、组织和性能。气体渗碳工艺包括分解、吸
收和扩散三个过程。渗碳时，首先是钢表面与气体介质相互作用，在气相和金属表面吸收活性碳原子，
同时依靠原子的扩散速度及其形式向金属内部扩散，扩散速度的大小取决于浓度的差别和原子的热运动
。随着吸收增加和扩散的深入，夏津石油钻具热处理，模板表面达到过共析和共析成分的含碳量，随后
将模板进行淬火和低温回火，可在模板表面获得高硬度、高强度和高耐磨性的渗碳层。 石油钻具热处理
厂-夏津石油钻具热处理-豪特机械制造工艺较先由德州豪特机械制造有限公司提供。德州豪特机械制造
有限公司（www.dzrclgs.com）位于德州经济开发区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前豪特机械制
造在工业制品中享有良好的声誉。豪特机械制造取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新
的高度。豪特机械制造全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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