
湖南消失模铸造 高胜达厂家直销 消失模铸造厂家

产品名称 湖南消失模铸造 高胜达厂家直销
消失模铸造厂家

公司名称 山东临朐高胜达机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县营东路营子工业园

联系电话  13505364124

产品详情

V法铸造中覆膜加热  将一块尺寸与承接板大小差不多的塑料薄膜加热到软化状态，消失模铸造原理，
薄膜厚度一般为0.08mm~0.2mm，并具有良好的伸缩性和较高的塑覆膜加热  将一块尺寸与承接板大小
差不多的塑料薄膜加热到软化状态，薄膜厚度一般为0.08mm~0.2mm，并具有良好的伸缩性和较高的塑料
形变率料形变率

V法铸造的造型腔透气性差，需要开设通气孔，通气孔的截面积与浇注系统的截面积比例一般在(1～5)：
1。补缩冒口的开设根据砂型铸造工艺原则根据铸件特点以V法铸造型腔透气性差，需要开设通气孔，通
气孔的截面积与浇注系统的截面积比例一般在(1～5)：1。补缩冒口的开设根据砂型铸造工艺原则根据铸
件特点以及V法铸造工艺的特点和具体情况进行确定。  及V法铸造工艺的特点和具体情况进行确定。
  V法造型铸造又称“真空密封造型铸造”，或者称“负压造型铸造”、“减压造型铸造”，它与传
统的砂型铸造有很大的不同。它是采用无粘结剂的干砂作造型材料，将真空技术与砂型铸造结合，靠塑
料薄膜将砂型的型腔面和背面密封起来，借助真空象抽气产生负压，湖南消失模铸造，造成砂型内、外
压差使型砂紧固成型，经下芯、合箱、浇往，消失模铸造厂家，待铸件凝固，解除受压或停止抽气，型
砂便随之溃散而获得铸件的一种特种铸造工艺方法。 湖南消失模铸造-高胜达厂家直销-消失模铸造厂家
由山东临朐高胜达机械厂提供。湖南消失模铸造-高胜达厂家直销-消失模铸造厂家是山东临朐高胜达机
械厂（www.sdzhuzaojx.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图
片上的联系电话，业务联系人：高经理。
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