
PE蜡 北化氧化聚乙烯蜡批发 电缆线用PE蜡

产品名称 PE蜡 北化氧化聚乙烯蜡批发 电缆线用PE蜡

公司名称 乳山北化新材料科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省威海市乳山市银金大道66号

联系电话  15725005059

产品详情

PE蜡厂家为您介绍塑料配色专业人员面对客户提供的样品应该注意哪些问题

1、反复调小样尽量接近客户来样目前各企业采用的塑料配方法实际上是试凑法，不具有十分的科学性，
但至今在塑料工业的配色中还是十分认可的，为绝大部分的企业广泛采用。配色人员按照拟定的初步配
方进行实物着色试验，PE蜡，将制得着色实样与标准色样和参照物一起进行比较，进一步调整着色配方
。然后根据调整后的配方再制备试样进行比较。 

2、颜色的比较试样和客户提供样品的色泽比较是配色的一个十分重要环节。根据客户样品制作工艺来制
作样品比较，薄膜产品常采用吹膜法比较，注塑产品采用注塑法比较，纤维产品采用纺丝法比较。(1)光
源的影响。目测时光源采用自然光，有条件 可以采用标准光源箱，否则在某些灯光下比较观测两个样品
的颜色可能会因为“同色异谱”现象而使颜色看起来似乎相同，但在自然光下却有较大的色差。(2)厚度
的影响。不同厚度的制品给人眼的感觉不一样;厚度小的较透光，颜色变浅，故配色时应尽量使试样与客
户样品的厚度一致，无法一致是可大概推测一下。(3)表面状态的影响。不同的表面其光线反射不同，如
在同一个样品上，高光泽表面成亚光表面的颜色显然给人以不同的感觉，同一个样品上，毛糙面就较光
滑面深、暗，因而比色观测时要尽可能用表面状态相近的部位进行比较。(4)树脂的影响。同一颜料应用
在不同树脂中其颜色不一，这是由于树脂本色颜色及透明性不一引起的，所以配色应该注意尽量采用客
户提供的树脂进行配色以保证色泽的准确性，特别是改性料配色更需注意。(5)比色判断错误。在核对过
程中易出现的问题是比色判断错误，判断错误主要是经验不足引起的，通常只能由平时不断练习，不断
丰富经验来解决，适当地用一些仪器如比色仪等也可有助于正确的判断。

PE蜡厂家为您普及改性塑料的优点

1、增强：通过加入玻璃纤维、碳纤维、云母粉等纤维状或片状填料来达到增

加材料刚性及强度的目的，如电动工具中使用的玻璃纤维增强尼龙等。



2、增韧：通过在塑料中加入橡胶、热塑性弹性体等其它物质来达到提高其韧性/冲击强度的目的，电缆
线用PE蜡，如汽车、家电及工业用途中常见的增韧聚丙烯等。

3、共混：将两种或多种不完全相容的聚合物材料均匀地混合成宏观相容、微

观分相的混合物，以满足对物理机械性能、光学性能、加工性能等方面的某些

要求的方法。

费托蜡是通过费托合成制取的固态蜡，橡胶助剂用PE蜡，主要成分为C21-C60烷烃，正构烷烃含量达90%
左右，硫、氮及芳烃含量极低，是制取精制蜡的原料

费托蜡的用途：

（1）石蜡裂解生产&alpha;-烯烃原料（正构烷烃含量达90%左右）：裂解的C5-C13烯烃合成的8B航空润
滑油、20号航空润滑油在粘温性、低温性和硫含量等方面明显优于软蜡裂解烯烃合成的产品，且产品收
率大幅提高。

（2）润滑油基础油原料：F-T蜡中间产品组分单一，不含杂质，经加氢异构脱蜡或催化脱蜡后可生产高
粘度指数润滑油基础油，经调和及增加添加剂后可生产高品质润滑油。

（3）相变储能蜡原料：因其正构烷烃含量高于同类石油蜡，利用物质发生相变时需要吸收(或放出)大量
热量的性质来储热的，具有储热密度高、设备体积小、热以及吸放热为恒温过程等优点，目前已经有工

业试验装置试制出产品。

PE蜡-北化氧化聚乙烯蜡批发-电缆线用PE蜡由乳山北化新材料科技有限公司提供。“聚乙烯蜡,氧化聚乙
烯蜡,蜡乳液,聚丙烯蜡,乳乙烯乳液,剥离剂”就选乳山北化新材料科技有限公司（www.6728135.com），公
司位于：山东省威海市乳山市银金大道66号，多年来，北化新材料坚持为客户提供好的服务，联系人：
宋修辉。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。北化新材料期待成为您的长期合作伙伴
！同时本公司（www.whpewax.com）还是从事山东色母粒专用聚乙烯蜡，橡胶助剂聚乙烯蜡，PVC异型
材聚乙烯蜡的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

