
塑胶冲压模 福州冲压模 巨鹿车床【服务好】

产品名称 塑胶冲压模 福州冲压模 巨鹿车床【服务好】

公司名称 永康市东城巨鹿车床加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号
神洲模具城D1幢9号

联系电话  13429063381

产品详情

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，连续模冲压，得到广大客户的认可和信赖，凭着优
良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。

毛坯尺寸的确定：形状简单的旋转体拉伸件的毛坯直径在不变薄的拉伸中，材料厚度虽有变化，但基本
与原始厚度十分接近，可以根据毛坯面积与拉伸件面积(若有修边须加上修边余量)相等的原则计算出。

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，凭着优良的品质和快
捷的交期，塑胶冲压模，得到广大客户的认可和信赖。 

一定要配好，不锈钢冲压模，贴合率达到80%以上，才可以开剪口，做CMM报告， 或者是基准孔基准
面已配好，产品已非常稳密，贴合率可以适当降低。配是非常重要的事项，否则产品不稳定，无法进行
后期的改模判断，零件尺寸将达不到客户要求。 

永康市东城巨鹿车床加工厂可为用户提供数控机床加工、模具制造、冲压模、拉伸模、模具配件及模具
设计等全系列服务。凭着优良的品质和快捷的交期，得到广大客户的认可和信赖，凭着优良的品质和快
捷的交期，得到广大客户的认可和信赖。

粉末状碎屑外观为细小的粉末状，福州冲压模，一般粘在下模修边切刀刃口线以下3~5mm处，一般情况
下，正常修边刃口间隙为4%~7%的板料厚度，板料冲裁断面分为3个特征区：圆角带、光亮带、断裂带。



塑胶冲压模-福州冲压模-巨鹿车床【服务好】由永康市东城巨鹿车床加工厂提供。永康市东城巨鹿车床
加工厂（www.julucc.com）在车床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，巨鹿车床一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：陈总。
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