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产品名称 机箱钣金加工厂 机箱钣金加工 和胜激光

公司名称 东莞市和胜激光科技有限公司
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规格参数

公司地址 东莞市寮步镇石龙坑荔园路268号

联系电话  15989672002

产品详情

钣金加工件中表面处理工艺之喷漆：

一般是指液体喷涂，东莞机箱钣金加工价格，它的工艺有两种：液体烤漆和自干喷漆，自干就是喷完了
在常温下可以自然固化，成本较低，但效果跟烤漆没法比，喷漆的颜色效果会好一些，漆膜厚度比较薄
，适合一些精密的产品，成本要高一些。这种表面处理工艺常用材料：冷轧板、热轧板等。

步骤一：产品基层先做除锈处理，如：喷砂、磷化等。

钣金加工的丝光效果处理，也称为拉丝，是利用安装在抛光机上的抛光轮对不锈钢钣金加工表面进行处
理，机箱钣金加工厂，以获得装饰性的刷丝和缎光效果的过程。深圳钣金加工的表面锻造处理也是从古
代锻造工艺发展而来。用不同形状的锤子在不锈钢薄板表面锻造，机箱钣金加工报价，形成不同形状的
点状纹理，极具装饰性。深圳钣金加工喷砂效果处理是利用压缩空气流在不锈钢钣金加工表面喷射砂或
钢球、玻璃球等磨料，使其看起来均美观，表面略显粗糙的砂质表面。钣金加工热处理加热中，保温时
刻越长，温度越高，则溶入奥氏体的碳越多，马氏体改变时发作的胀大越大。冷却时，马氏体胀大，上
贝氏体次之，下贝氏体和屈氏体的体积改变很小。低温回火时，马氏体发作缩短，缩短量与过饱和的碳
含量成正比。在室温-200℃加热时，机箱钣金加工，有些剩余奥氏体会改变成马氏体，呈现胀大。但该
胀大因200℃邻近马氏体发作分化，因而体现上改变不大。在惯例热处理中，零件形状改变的首要原因是
热处理加热和淬火时发作的热应力和相变应力。加热速度过快、相对于加热炉而言零件太大、零件各有
些的温度不一样，都会致使热变形。 机箱钣金加工厂-机箱钣金加工-和胜激光由东莞市和胜激光科技有
限公司提供。东莞市和胜激光科技有限公司（www.hesheng1618.com）有实力，信誉好，在广东 东莞 的
机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理
念将促进和胜激光和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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