
舟山螺丝 森控 钻尾螺丝

产品名称 舟山螺丝 森控 钻尾螺丝

公司名称 苏州森控紧固件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区齐门北大街2号

联系电话  15050420908

产品详情

苏州森控紧固件公司主要经营 紧固件，冲压件，螺丝，螺母，垫片、厂家直销（铁、不锈钢）自攻螺丝
、（铁、不锈钢）钻尾螺丝等。欢迎新老客户咨询！ 

防止不锈钢紧固件的方法

1）减缓上锁的速度。一般来说，减缓上锁的速度能大幅度减少的机会，钻尾螺丝，因为热能常发生在上
锁的时候，当热能增加时的机会也将增加；

2）可使用黄油、二硫化钼、石墨、云母或滑石粉来润滑内外牙纹，以减少发生；

3）扣停Coating也是一种有效的润滑方式，自攻螺丝价格，经过扣停处理的螺帽，将如同在螺帽与螺丝之
间多了一层润滑膜。

苏州森控紧固件公司主要经营 紧固件，冲压件，螺丝，螺母，自攻螺丝厂家，垫片、厂家直销（铁、不
锈钢）自攻螺丝、（铁、不锈钢）钻尾螺丝等。欢迎新老客户咨询！

紧定螺钉

紧定螺钉作固定零件相对位置用，头部有带一字槽的、内六角的和方头等类型。方头可施加较大的拧紧
力矩，舟山螺丝，顶紧力大，不易拧秃，但头部尺寸较大，不便埋入零件内，不安全，特别是运动部位
不宜使用。带一字槽的、内六角的则便于沉入零件。紧定螺钉末端根据使用要求的不同，一般常用的有
锥端、平端、圆柱端三种。锥端适用于硬度小的零件；使用无尖的锥端螺钉时，在零件的顶紧面上要打
坑眼，时锥面压在坑眼边上。末端为平端的螺钉，接触面积大，顶紧后不伤零件表面，用于顶紧硬度较
大的平面或经常调节位置的场合。末端为圆柱端的螺钉不损伤零件表面，多用于固定装在管轴（薄壁件



）上的零件，圆柱端顶入轴上的孔眼种，靠圆端的抗剪切作用。

苏州森控紧固件公司主要经营 紧固件，冲压件，螺丝，螺母，垫片、厂家直销（铁、不锈钢）自攻螺丝
、（铁、不锈钢）钻尾螺丝等。欢迎新老客户咨询！

模具五金的发展趋势

一是模具的精度越来越高。10年前，精密模具的精度一般为5微米，现在已达到2~3微米，不久1微米精度
的模具将上市。这要求超精加工。

二是模具日趋大型化。这是由于模具成型的零件日渐大型化和高生产效率要求而发展的"一模多腔"所造
成的。南京螺丝

三是多功能复合模具将进一步发展。新型多功能复合模具除了冲压成型零件外，还担负叠压、攻丝、铆
接和锁紧等组装任务，对钢材的性能要求也越来越高。

舟山螺丝-森控-
钻尾螺丝由苏州森控紧固件有限公司提供。苏州森控紧固件有限公司（ww.000.com）是江苏 苏州 ,紧固件
的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在森控紧固件
领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创森控紧固件更加美好的未来。
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