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联系电话  13953891792

产品详情

超声波探伤的基本原理是什么？

答：超声波探伤是利用超声能透入金属材料的深处，并由一截面进入另一截面时，在界面边缘发生反射
的特点来检查零件缺陷的一种方法，当超声波束自零件表面由探头通至金属内部，遇到缺陷与零件底面
时就分别发生反射波来，在萤光屏上形成脉冲波形，根据这些脉冲波形来判断缺陷位置和大小。

超声波探伤与X射线探伤相比较有何优的缺点？

答：超声波探伤比X射线探伤具有较高的探伤灵敏度、周期短、成本低、灵活方便、，对人体无害等优
点；缺点是对工作表面要求平滑、要求富有经验的检验人员才能辨别缺陷种类、对缺陷没有直观性；超
声波探 伤适合于厚度较大的零件检验。

超声波探伤的主要特性有哪些？

答：1、超声波在介质中传播时，在不同质界面上具有反射的特性，如遇到缺陷，缺陷的尺寸等于或大于
超声波波长时，则超声波在缺陷上反射回来，探伤仪可将反射波显示出来；如缺陷的尺寸甚至小于波长
时，声波将绕过射线而不能反射；

2、波声的方向性好，频率越高，方向性越好，以很窄的波束向介质中辐射，易于确定缺陷的位置。

关于无损探伤报价你知道哪些

   我们大多数人可能听过射线探伤，但是究竟射线探伤是什么，它是怎么形成的，它应用在哪个领域
，我们是不熟悉的，下面小编呢，就给大家简单的做个介绍，希望能帮助到大家。射线探伤是利用某种
射线来检查焊缝内部缺陷的一种方法，常用的射线有X射线和γ射线两种。X射线和γ射线再细分的话，
还是有所不同的。其中，探伤也是分级别的，我们根据探伤级别区分，又分为一级、二级、三级探伤标



准。通常，化工容器无损探伤报价，一般的铸钢件生产厂家均可达到三级探伤级别，少数厂家可达到二
级探伤级别。

    目前，对于大型铸钢件，尤其是结构复杂，使用环境恶劣的大型铸钢件使用厂家皆要求所需的铸钢
件重要部位达到二级探伤级别，低温压力容器无损探伤报价，比如说，临汾无损探伤报价，渣灌耳轴、
轧机牌坊内侧、机身内侧等。那么二级探伤与三级探伤有何区别？二级探伤的优势在哪里呢？这里小编
简单的来给大家分享一些关于这方面的小知识。二级探伤与三级探伤的区别在于对铸钢件内部缺陷的的
检测标准，二级探伤较三级更为严格，要求缺陷更少，更小。如，三级探伤要求缩孔有10mm，低温压力
容器无损探伤报价，二级探伤则要求缩孔只有5mm。希望小编的分享可以帮助到大家。

1)近表面存在盲区，对该区域检测可靠性不够

2)对缺陷定性比较困难

3)对图像判读需要丰富经验

4)横向缺陷检出比较困难

5)对粗晶材料，检出比较困难

6)对复杂几何形状的工件比较难测量

7)不适合于T型焊缝检测

A) 更加的尺寸测量精度(一般为±1mm，当监测状态为±0.3mm)，且检测时与缺陷的角度几乎无关。尺
寸测量是基于衍射信号的传播时间而不依赖于波幅。

B) TOFD技术不使用简单的波幅阈值作为报告缺陷与否的标准。由于衍射信号的波幅并不依赖于缺陷尺
寸，在任何缺陷可能被判不合格之前所有数据必须经过分析，因此培训和经验对于TOFD技术的应用是
极为基本的要求。

山东远大检验检测-低温压力容器无损探伤报价-临汾无损探伤报价由山东远大检验检测有限公司提供。
“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务等”就选山东远大检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com
），公司位于：泰安市天平超越街商业楼2号楼08号，多年来，远大检验检测坚持为客户提供好的服务，
联系人：赵经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。远大检验检测期待成为您的长
期合作伙伴！
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