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产品详情

     搭接接头的焊前准备工作简单，装配方便，焊接变形和残余应力较小，因而在工地安装接头和不
重要的结构上时常采用。一般来说，等离子自动焊，搭接接头不适于在交变载荷、腐蚀介质、高温或低
温等条件下工作。

     采用丁字接头和角接头通常是由于结构上的需要。丁字接头上未焊透的角焊缝工作特点与搭接接
头的角焊缝相似。当焊缝与外力方向垂直时便成为正面角焊缝，等离子自动焊机焊接，这时焊缝表面形
状会引起不同程度的应力集中；焊透的角焊缝受力情况与对接接头相似。

目前，等离子自动焊费用，焊接领域中应用的等离子弧实际上是一种压缩电弧，是由钨极气体保护电弧
发展而来的。钨极气体保护电弧常被称为自由电弧，它燃烧于惰性气体保护下的钨极与焊件之间，其周
围没有约束，当电弧电流增大时，弧柱直径也伴随增大，二者不能独立地进行调节，因此自由电弧弧柱
的电流密度、温度和能量密度的增大均受到一定限制，使弧柱的横截面受到限制而不能自由扩大时，就
可使电弧的温度、能量密度和等离子体流速都显著增大

同时为了降低中板两端的磨损，在中板链道的两端熔覆尺寸为60×60mm的耐磨块。

如果中板因为链条的磨损而出现链道沟，影响了中板的强度，可以将中部槽中板的两端割下进行更换，
等离子自动焊机应用，更换的尺寸根据磨损的程度确定。

2、底板处理方案

底板不承担煤炭运输任务，一般只受到链条和刮板的磨损，与中板相比磨损较轻，为了降低底板的磨损
速度，避免因磨损降低底板的强度而影响中部槽整体强度，因此也采用菱形熔覆处理方式。
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