
cnc铣内螺纹 内螺纹 昂迈工具 

产品名称 cnc铣内螺纹 内螺纹 昂迈工具

公司名称 常州昂迈工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省常州市西夏墅镇翠屏湖路19号13栋

联系电话  18606205012

产品详情

编号2：OSG丝锥：日本螺纹工具生产商，的螺纹切削工具制造商；

编号3：Hakos丝锥:德国丝锥制造，在无屑丝锥方面很有建树，特别是小的无屑；螺母丝锥也做的不错；
为世界的IT行业做了很大的贡献，无屑丝锥品质。

 

编号4：Balax丝锥：美国制造，在机械丝锥和无屑丝锥方面很有建树，特别是小的无屑；为世界的IT行业
做了很大的贡献，无屑丝锥品质；

编号5：Guhring丝锥：德国GUHRING：全球第三大旋转刀具制造商；

编号6：YG丝锥：韩国丝锥制造商，加工中心如何铣内螺纹，在韩国算是大螺纹丝锥制造厂家；

编号7：YAMAWA丝锥：日本螺纹工具生产商，cnc铣内螺纹，日本第二大螺纹切削工具制造商；品质是
下；

 

前几天看到一个介绍中国制造2025视频时，在拧螺丝时都按作业指导书操作，拧一颗螺丝时先拧三圈再
退半圈，螺丝为了防止松动，是应该拧紧才对啊，为什么还要每次退半圈，还有我们用丝锥在手动攻丝
时也会传一圈回四分之一圈，为什么嘞？

这是因为螺丝拧紧后处于变形中，尤其是在高温或震动情况下，加工中心铣梯形内螺纹，长期这样持续
压力就会发生变形，螺丝变形后强度会大幅下降或者失效，退回半圈是让螺丝弹性恢复一些，使螺丝在
各种压力或环境变化下不会变形，让螺丝能承受高强度压力。



加工软硬程度不同的材料  

对于加工硬度、强度都很高的材料，内螺纹，丝锥应该选择从切削刃起始的偏心后角。

比如加工不锈钢材料会选用旋角较小的螺旋槽，应对不锈钢又硬又粘的加工特性，以便于进行持久的切
削和盲孔类攻丝的排屑。

造成丝锥断裂的原因可谓多种多样：机床、夹具、工件、工艺、夹头及刀具等等都有可能，仅凭纸上谈
兵也许永远都找不到真正原因。以上的这些问题，都需要操作人员做出判断或向技术人员反馈。

cnc铣内螺纹-内螺纹-昂迈工具(查看)由常州昂迈工具有限公司提供。cnc铣内螺纹-内螺纹-昂迈工具(查看
)是常州昂迈工具有限公司（www.onmy-tools.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,
请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：黄明政。
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