
包装气柱袋生产厂家 菏泽气柱袋生产厂家 仕碧质量保证

产品名称 包装气柱袋生产厂家 菏泽气柱袋生产厂家
仕碧质量保证

公司名称 广州市花都区狮岭仕碧线行

价格 面议

规格参数

公司地址 中国广东广州市广州花都狮岭长雄二街六号

联系电话  13710252567

产品详情

广州市花都区狮岭仕碧线行有限公司是为您提供:防撞气柱袋包装、缓冲气柱袋厂家、打包充气袋厂家、
缓冲气柱袋工厂、防摔气柱袋生产、生产充气袋厂家、奶粉气柱袋厂商等信息的公司。产品应用设计变
化多样、生产快捷、使用方便，具有广泛的适用性和取代性，菏泽气柱袋生产厂家，相较传统防震包装
在储运空间上可节省20%～40%，大幅度降低物流运输成本，对减少白色污染和节约木制、纸制资源的使
用具有不可估量的社会贡献。

包装气柱袋充气时应注意什么？ 

给气柱袋充气时，必须给未充气的气柱充气，
袋子朝上，必须保持工作表面清洁，以防止锋利的物体划伤气柱袋，
然后，我们需要找到通货膨胀港口， 一般来说，充气口在气柱袋的右侧，
然后，我们可以使用喷嘴对准气柱袋的气孔。

充气时，填充气柱袋生产厂家，我们需要注意喷嘴不能达到袋子的热压力线，确保紧紧挤压进气口，
充气后，所有气柱均由一次进气形成，奶粉气柱袋生产厂家，
通常，气柱的充气压力要求为0.06-0.08MP，并且袋子饱和直到饱和， 过度充气会导致袋子破l裂， 给气
柱袋充气时，请处理以下细节以确保其良好性能，气柱袋水果袋在人们的现代生活中必不可少。气柱袋
生产厂家

随着人们生活水平的提高，互联网的发展，互联网营销以及对快递用缓冲袋的需求正在增长，气囊的功
能与我们汽车上的安全气囊相同，它们的工作原理是利用空气的缓冲特性来保护产品，气囊水果袋可以
对包装好的水果具有良好的抗冲击性。



广州市花都区狮岭仕碧线行有限公为您提供；pe气柱袋生产、奶粉充气袋厂家、打包气柱袋厂商、打包
气柱袋生产、pe充气袋厂家、生产气柱袋生产、防摔气柱袋包装等信息。本公司产品符合低的成本，高
的效率，满足环保及节省资源占用的要求。

气柱袋有出口吗?

有出口，派卫格气柱袋出口60多个国家和地区，产品已通过ISO9001:2015、ISO14001:2015质量和环境管理
双体系认证，符合国际环保标准，可提供SGS检测报告。

气柱袋能用多久

未充气的气柱袋，在阴凉干燥、避光的环境下可保存2~3年。( 如果气柱袋出现泛黄迹象，需重新采购) ;
充气后的气柱袋，通常能保气4~6个月。充气气压、阀门膜质量和形状、加工时的温度都会影响到保气时
长。

广州市花都区狮岭仕碧线行有限公司是为您提供:防摔气柱袋厂商、防摔充气袋厂家、防撞气柱袋厂商、
打包填充袋厂家、奶粉气柱袋厂家、防摔气柱袋生产厂家、防摔气柱袋厂家等信息的公司。产品应用设
计变化多样、生产快捷、使用方便，具有广泛的适用性和取代性，相较传统防震包装在储运空间上可节
省20%～40%，大幅度降低物流运输成本，对减少白色污染和节约木制、纸制资源的使用具有不可估量的
社会贡献。

气柱袋的原材料小知识：

尼龙共挤膜（恰当的说是尼龙/聚乙烯共挤膜，即PA/PE共挤膜）：市面上的尼龙共挤膜首要分为5层和7
层两种，等级为九层。一般五层共挤膜首要是由百万元等级的国产吹膜机出产，而七层共挤膜大都由千
万元等级的进口吹膜机出产。

撇开成分的差异，单纯比照五层共挤膜和七层共挤膜，七层共挤膜层数多，共挤膜的全体厚薄均匀度更
易控制，使得气柱袋不易因存在薄的区域而导致易l爆/易漏气等问题；更为要好的是，进口模头精密度远
超过惯例国产模头，愈加保证了七层共挤膜的每一膜层的均匀度，然后使得整张共挤膜愈加均匀。气柱
袋生产厂家

包装气柱袋生产厂家-菏泽气柱袋生产厂家-仕碧质量保证由广州市花都区狮岭仕碧线行提供。广州市花
都区狮岭仕碧线行（shop56r766r1r5444.1688.com）是广东 广州 ,纺织、皮革加工的企业，多年来，公司贯
彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在仕碧线行领导携全体员工热情欢迎各
界人士垂询洽谈，共创仕碧线行更加美好的未来。
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