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产品名称 排水用pe管 诺达管业 保定排水pe管

公司名称 山东诺达环保建材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市枣园镇蒙山科技园

联系电话  19153988666

产品详情

pe给水管外表面出现沟痕：

1.调整定径套出水压力，出水量要求均衡，水量过大易造成水沟。

2.调整真空定型箱内喷嘴角度，使管材冷却均匀。

3.检查口模，定径套，切割机等硬件是否存在杂物，毛刺等。

4.更换原料时也会形成条纹式的沟痕，需要拉一段时间可好转。更换原料种类时（如MPP换PE时）需要
用低熔指纯料200KG左右先洗机筒，把机筒内的其他类料洗干净，再用配方料生产。

如何选择好的PE给水管

什么是好的质量的管件。 1，原料的选择是基本的也是道的因素：PE原材料的规格牌
号种类多样，市政类排水pe管，PE管法兰数不胜数，同样一种牌号的原材料可以生产PE
波纹管但却不
能山产给水管。在这里也还是需要厂家自己去多多试验，选择了适合自已生
产管材的料。 2，温度对管件质量的影响：温度是影响塑化及塑料管材生产的主要因
索，温度过低，塑化不好，温度过高，物料易分解。温度的控制应根据原配
方、挤出机及机头结构、螺杆转速等因素确定。加工硬pvc管材时，因加工
温度与分解温度颇为接近，生产中应严格控制各点的料温。同时注意测温仪
表的误差及测量点的位置。
3，螺杆转速对管件质量的影响：螺杆转速的选择直接影响产量和质量
。螺杆转速既取决于挤出机大小，一边取决上管径大小。转速增加，挤出量 增加，物料



受到的剪切力大，排水pe管规格，有助于物料的塑化，但是物料在螺杆内的停留
时间较短，过高的摩擦热使管内壁比较粗糙、管材强度下降，因此，螺杆转
速的控制应根据产量、产品外 观和物理力学性能要求权衡。
4，保定排水pe管，牵引速度因素对管件质量的影响：牵引速度直接影响产品壁厚。牵
引速度应与挤出速度相配合，通常是牵引速度比管材挤出速度高1%~10%。
5，压缩空气对PE给水管质量的影响：压缩空气使管子定型并保持一定
圆度。其压力一般为0.02~0.05豪mpa6，牵引冷却对管件质量的影响：这点相
信大家都比较了解，冷却达不到会使挤出料粘连，无法定型。采用风冷结合
水冷，冷却水温度要保持在15°左右。

PE管排水管施工中，施工单位要严格按照施工技术标准、审查合格的设计图纸、相关规
范及强制性条文进行施工；对超过一定规模危险性较大的分部分项要组织专家论证；严格
工序管理，建立进场材料和工程重要部位、隐蔽工程检测和复检制度，隐蔽验收前及时通
知建设单位和质量监督机构，保证施工质量达到规定标准，对排水管网工程的地基处理、
管道安装拼接、沟槽回填等易出现质量通病的部位进行重点管控，其施工质量应符合有关
规定。

监理单位要加强排水管网工程施工质量现场监理，发现施工单位有违反设计文件及强制性
条文的，应当及时制止并要求整改，排水用pe管，施工单位拒不整改的，应及时向建设单
位和工程质量安全监督部门报告。对因未履行监理职责，致使工程存在安全隐患或出现施
工质量问题的，将追究监理单位责任。检测单位应严格按照要求开展检测工作。

PE给水管排水管网竣工验收中，应当依法组织对排水管网工程进行分部工程验收或竣工
验收。城市建成区内未接入市政污水管网的新建建筑小区或公共建筑，不得交付使用。

排水用pe管-诺达管业(在线咨询)-保定排水pe管由山东诺达环保建材有限公司提供。山东诺达环保建材有
限公司（www.ndguanye.com）在塑料建材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，诺达管业一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：张总。
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