
昆山刨槽加工 昆山君如意

产品名称 昆山刨槽加工 昆山君如意

公司名称 昆山君如意激光科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇优比路9号3号房

联系电话  17306231888

产品详情

钣金加工

钣金加工不只遭到了咱们的注重而且遭到了国家展开部分的高度注重，很多时分钣金加工出产厂家都会
积极参与国际和国内所举办的一系列展会以及活动，其目的清楚明了，便是想吸收国内外抢先的技术来
展开本身的实力，抢夺在钣金作业有着更高速的展开。

虽然所占的比重不是十分的高，但是整体的展开势头是积极向上的，而且钣金加工有着高获利的展开形
式，因为钣金加工以人工为主，出产起来相对的凌乱。展开到今日钣金加工现已在所有的制造作业中都
会被用到，比如：电力作业，机床机器作业，食品机械，纺织，电器，表面，设备，电力，网络，环卫
，橱卫，作业等等。具体产品有：高低压机柜，控制柜，控制箱，电箱，垃圾桶，设备和机器的外壳，
刨槽加工，网络机柜，电脑机箱，电器表面的外壳，不锈钢厨卫设备，作业家私产品，地铁产品等等。

作为传统的钣金切割设备，主要有（数控的和非数控）剪床、冲床、火焰切割、等离子切割、高压水切
割等等手段。

高压水切割是利用高速水射流中掺杂金刚砂实行对钣金的切割，它对材质几乎没有限制，切割的厚度也
几乎可达100mm以上，对陶瓷、玻璃等用热切割时容裂的材质也可以切割，铜、铝等对激光高反射材料
水刀是可以切割的，而激光切割却有较大的障碍。水切割的缺点是加工速度太慢，太脏，不环保，消耗
品也较高。

钣金加工流程

折弯；折弯就是将2D的平板件，折成3D的零件。其加工需要有折床及相应折弯模具完成，它也有一定折
弯顺序，其原则是对下一刀不产生干涉的先折，会产生干涉的后折。



l 折弯条数是T=3.0mm以下6倍板厚计算槽宽，如：T=1.0、V=6 .0

F=1.8、T=1.2、V=8、F=2.2、T=1.5、V=10、F=2.7、T=2.0、V=12、F=4.0

l 折床模具分类，（80℃、30℃）

l 铝板折弯时，有裂纹，可增加下模槽宽式增加上模R（退火可避免裂纹）

l 折弯时注意事项：Ⅰ图面，要求板材厚度，数量； Ⅱ折弯方向

Ⅲ折弯角度；Ⅳ折弯尺寸；Ⅵ外观、电镀铬化料件不许有折痕。

折弯与压铆工序关系，一般情况下先压铆后折弯，但有料件压铆后会干涉就要先折后压，又有些需折弯
—压铆—再折弯等工序。

昆山刨槽加工-昆山君如意由昆山君如意激光科技有限公司提供。昆山君如意激光科技有限公司（ksjry.co
m）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，昆山君如意一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂
询，联系人：聂总。
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