
慢走丝切割机床厂家 六安切割机床 中走丝切割机床供应 

产品名称 慢走丝切割机床厂家 六安切割机床
中走丝切割机床供应

公司名称 深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部

联系电话  13714577536

产品详情

深圳市宝安西乡运鑫五金经营部专业经销各种切割机床特别是在塑料模、精密多工位
级进模的生产加工过程中，能保证得到良好的尺寸精度，直接影响模具的装配精度、零件的 精度以及模
具的使用寿命等。由于加工工件精度要求高，因此在加工过程中若有一点疏忽，慢走丝切割机床厂家， 
就会造成工件报废，六安切割机床，同时也会给模具的制造成本和加工周期带来不好影响。对于高硬度
、高 精度和高复杂度、 且加工表面为非平面的小工件来说， 采用多次切割加工的方法处理工件余
留部位的切割任务显得更为重要。

中走丝比快走丝快吗？

中走丝比快走丝快吗？这句话小编碰到过好多次，也是一些老板问的多的问题，因为有些老板没使用过
中走丝，但是知道中走丝价格比快走丝贵很多。所以才会认为中走丝比快走丝快。

那么今天小编就给各位老板讲讲中走丝比快走丝快这回事。中走丝跟快走丝大的区别在于多次加工也就
是所谓的修刀。修刀是为了什么呢，主要是为了提高加工工件的表面光洁度，从而获得更好的加工单价
。

为什么提高了工件的表面光洁度就有更好的单价？那么小编问一下，粗加工跟精加工会是一个价钱吗。
很简单的道理嘛。

下面着重分析一下硬质合金齿形凸模的切割工艺处理。

一般情况下，凸模外形规则时，线切割加工常将预留连接部分(暂停点，慢走丝切割机床代理，即为使工
件在第 1 次的粗割后不与毛坯完全分离而预留下的一小段切割轨迹线)留在平面位置上，大部分精割 完毕
后，快走丝切割机床代理商，对预留连接部分只做一次切割，以后再由钳工修磨平整，这样可减少凸模



在中走丝 线切割上的加工费用。 硬质合金凸模由于材料硬度高及形状狭长等特点， 导致加工速度慢且
容易变形，特别在其形状不规则的情况下，预留连接部分的修磨给钳工带来很大的难度。

慢走丝切割机床厂家-六安切割机床-中走丝切割机床供应(查看)由深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部提供
。深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部（www.yunxinwj.com）有实力，信誉好，在广东 深圳 的五金模具等
行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进运鑫五金和您携手
步入辉煌，共创美好未来！
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