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雨伞弹簧的用途——锐增弹簧

   “雨伞”是我们下雨天经常用到的必不可少的一个生活工具，今天、东莞锐增弹簧厂来为大家介
绍一下雨伞弹簧的结构及在雨伞中起到的作用。

 雨伞弹簧就是雨伞中使用的拉力弹簧、扭力弹簧及压力弹簧的统称，在雨伞中弹簧的应用非常广泛，
不同的弹簧在雨伞中起不同的机械作用。弹簧配件也是雨伞的重要组成部分，常见的有中棒支撑弹簧、
Z形定位弹簧、伞架压力弹簧、收伞簧、自动开收拉力弹簧等等。

 雨伞弹簧主要采用碳钢线材制作而成,碳钢线按钢的质量可以把碳素钢分为普通碳素钢（含磷、硫较高
），碳素钢（含磷、硫较低）和钢（含磷、硫更低）和钢。雨伞弹簧一般采用碳钢线加工，弹性强，质
量比较稳定，抗劳程度也相对于其他材质较高。主要是价格方面相对便宜一点。

 雨伞弹簧的作用：伞架弹簧主要支撑伞骨与伞架并定位塑胶套与弓片使雨伞在撑开时候表面的伞布不
会因为撑开过大而翻转，使整个雨伞在使用中更牢固，并可自动调节雨伞的撑开距离。

欢迎需要卷簧钢度的朋友，直接拨打图片中的咨询电话与锐增弹簧联系，谢谢！

弹簧表面的光饰处理方法-锐增弹簧



  近几年来，弹簧外表进行光饰(整)处理也被绷簧设计者有所知道。光饰(整)技术是将绷簧直接放人歪
斜离心式或许螺旋振动式、涡流式等系列的光饰机中，并参加适当的研磨料、研磨剂和水，进行光整加
工。一般光整约20—30min，详细光整时刻视绷簧形状和设备量多少而定。

光整完毕后取出弹簧，而且用自来水冲刷洁净，然后浸入SM系列水膜置换防锈油中数分钟后取出。这时
绷簧外表附上一层5μm防锈油膜，该油膜维护绷簧不受锈蚀。这种处理方法大大减少了传统繁琐的工序
，如脱脂、清洁、酸洗、去氢等。

当前采用光饰(整)技术的弹簧有：

油泵油嘴用柱塞绷簧和喷油器调压绷簧;冰箱压缩机用支承绷簧等。光饰(整)处理和惯例的氧化或镀层处
理的绷簧，两者之间的功能(寿数)以及抗蚀性等对比，还待进一步实验、实习后，作出较牢靠的定论。

欢迎需要卷簧钢度的朋友，直接拨打图片中的咨询电话与锐增弹簧联系，谢谢！

    东莞弹簧弹簧厂异形弹簧制作方法——锐增弹簧

一种线性弹簧的成型方法和设备。该设备包括三个以上围绕着主轴并且能转动一定角度的，能同时向主
轴中心线前进并撞击线材，以使线性弹簧成型的成型工具。该方法的特征在于，使装有成型工具的旋转
台绕主轴中心线转动，于是，至少一个成型工具的线材接触表面处在适于线材成型的方向上；在旋转台
转动后，借助于一驱动装置使成型工具向中心线的延伸方向推进，使线性弹簧成型。驱动装置的数量多
于成型工具的数量。上述主轴也能绕其中心线转动。

 1、一种线性弹簧的成形方法，它具有下列步骤：在一根主轴中心线的延长线上，围绕着该为线材导向
的主轴的中心线，在垂直于或者基本上垂直于该主轴中心线的方向，将三个或更多的径向布置的成形工
具向前推进，并使上述成形工具撞击从主轴的顶端部分送进来的线材，其特征在于，该方法还包括下列
步骤： 使一个在上面安装了成形工具的旋转台绕着上述主轴的中心线转动，使得至少一个所需要的成形
工具的线材接触表面处在适合于该线材成形的方向；以及在上述旋转台转动之后，通过许多驱动装置中
的一个协同工作的驱动装置，使所需要的成形工具向中心线的延伸方向推进，上述驱动装置的数量，比
上述成形工具的数量多，并具在用于成形线性弹簧的旋转台的外面围绕着主轴的中心线径向布置。

2、如权利要求1所述的方法，其特征在于，上述主轴绕着上述主轴的中心线转动。

3、如权利要求1或2所述的方法，其特征在于，上述线材从主轴的顶端部分送进，并且在装有相应的成形
工具的旋转台绕着主轴的中心线转动的步骤中送进，结果，所需要的一个或多个成形工具的线材接触表
面处在适合于线材成形的方向上。

4、一种线性弹簧的成形设备，在该设备中，有三个或更多的围绕着为线材导向的主轴的中心线径向布置
的成形工具，沿着垂直于或基本上垂直于主轴中心线的方向，向着上述主轴中心线的延伸方向推进，并
且上述成形工具撞击在从主轴的顶端部分送进来的线材上，该设备的特征在于它还包括： 一个用于使旋
转台转动的A驱动装置，相应的用于让装有成形工具的滑动组件前进和后退的轨道固定在该旋转台上，
这些滑动组件能沿着垂直于或基本上垂直于主轴中心线，向该主轴中心线的延伸方向前进和后退； 若干
第二驱动装置，其数量等于或多于上述滑动组件的数量，上述第二驱动装置围绕着主轴的中心线，径向



布置在旋转台的外面，用于使所需要的滑动组件向主轴中心线的延伸线方向前进和后退；一个第三驱动
装置，用于从主轴的顶端部分送进上述线材；其中，上述A驱动装置和第二驱动装置控制成与上述第三
驱动装置同步。

5、如权利要求4所述的设备，其特征在于，上述主轴能绕着该主轴的中心线转动，并且能在两种情况之
间转换，一种是主轴通过一个连接构件固定住，不能转动，另一种是主轴通过另一种连接构件与旋转台
联结，使它能与旋转台一起转动。

6、如权利要求4或5所述的设备，其特征在于，用于第二驱动装置在驱动源位于上述旋转台的外在，并且
安装在一个能绕着主轴中心线在预定的角度范围内转动的驱动源安装台上。

7、如权利要求4或5或6所述的设备，其特征在于，上述第二驱动装置上设有能向主轴中心线的延伸方向
前进和后退的弧形凸轮，并且，当一个设备在上述滑动组件上的凸轮随动件在与弧形凸轮的内表面接触
的状态下运动到接近于上述主轴时，该弧形凸轮的弧形内表面的中心基本上处在上述主轴的中心线上。

8、如权利要求7所述的设备，其特征在于，上述弧形凸轮可以在它的端部拼接一个辅助凸轮。

欢迎需要卷簧钢度的朋友，直接拨打图片中的咨询电话与锐增弹簧联系，谢谢！
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