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产品名称 机边电阻炉价格 濮阳机边电阻炉
泰安同创工业炉

公司名称 泰安市同创工业炉有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市新泰市楼德镇埠前村中心街中段

联系电话  15275389783

产品详情

机边电阻炉不同燃料的优缺点

      现阶段，中国熔铝炉常用电力能源大部分要以煤、柴油机、重油、和液化气主导。而煤是存储
量较多，遍布范围广的燃料，常见的煤指标值有水份、细度、挥发分和热值。同创工业炉顺应行业发展
潮流，响应节能减排的号召，不断深入开发出节能新技术，为客户提供省时、省力、省成本的高新节能
环保加热设备。不一样原产地，不一样类型的煤，品质级别相距挺大。液體燃料有许多优势，关键含发
热量高、废弃物含水量小、细度低、燃烧热效高，另外有利于运送。柴油价格贵限定了它的应用，重油
因质优价廉而应用的较多。气体燃料燃烧彻底且易于控制，非常容易保持烧嘴的气体，燃料全自动占比
调整，可以对燃料和气体开展加热，进而节省燃料。应用气体燃料可以保持辐射源加热，髙速气旋匀称
加热，冲击性加热，机边电阻炉价格，辐射管加热和无空气氧化加热等各种各样加热加工工艺规定，是
工业电炉理想化的电力能源燃料。从我企业的很多年设计方案生产制造的工作经验上算出，就熔融成本
费来讲，较低，煤其次，油偏贵，大致相距1-3倍。殊不知，早期资金投入大，且受地区限定；而煤以其
燃烧后排污的中带有很多的和硫含量汽体，必须开展除灰及清洁解决，机边电阻炉的原理，也遭受一定
的限定。 

机边电阻炉采用蓄热式燃烧器的优点

     燃气不换向熔铝炉的优势：降低机器设备项目投资。因为省掉燃料换向阀，相对的管路系统软件
、电子控制系统还可以简单化。同创工业炉提示您选择有效的强化加热方式和回收烟气余热来预热助燃
空气是提高炉子热效率，确保熔炼过程中直接燃料消耗的有效途径。同换向储热式烧嘴对比可节省项目
投资25%~30%，针对应用热发生炉煤气的熔铝炉，这些方面的优势更加突显；不容易产生因换向造成的
燃气漏损和黑炉状况，可节省燃料、减少熔融時间；管路系统软件简单化，面积小，更适合旧炉更新改



造；燃气无需换向，机械故障少，应用可以信赖。燃气不换向储热式烧嘴的缺陷：当烧嘴数量年少，火
苗不可以填满炉内，温度控制匀称性越差；同换向烧嘴对比火苗刚度差；当燃料与气体混和不太好时，
会导致有机化学乙醇燃烧；当U形火苗短路故障时，离炉溫度过高；这种都将会会减少燃料使用率，危
害环保节能实际效果。 

熔炼前的装料准备

（1）装料的原则。装炉料顺序应合理。正确的装料要根据所加入炉料
性质与状态而定，濮阳机边电阻炉，而且还应考虑到快的熔化速度，少的烧损以及准
确的化学成分控制。

同创工业炉专注于工业炉的节能、环保研发及生产，致力于铝、镁、锌、铜及废铝等有色金属的熔铸与
加热。同时有气、电、煤、油、生物质多种燃料可选。产品性能稳定，经久耐用，非标定制，终身售后
，专门提供金属熔炼整体解决方案、节能减排施工改造方案。品质优异,售后完善,值得信赖!

（2）装料时，先装小块或薄片废料，铝锭和大块料装在中间，后装中间合金。熔点易氧化的中间合金装
在中下层。所装入的炉料应当在熔
池中均匀分布，机边电阻炉采购价，防止偏重。小块或薄板料装在熔池下层，这样可减少烧 损，同时还
可以保护炉体免受大块料的直接冲击而损坏。如果您想了解更多关于节能电炉的相关知识，您可以登陆
泰安同创工业炉有限公司网站进行查询和关注。中间合金有的 熔点高，如 AL-NI 和 AL-MN
合金的熔点为 780~820℃，装在上层，由于
炉内上部温度高容易熔化，也有充分的时间扩散；使中间合金分布均匀， 则有利于熔体的成分控制。

（3）严格控制炉料质量。严格控制炉料中新旧炉料的比例，回炉料所
占炉料的质量分数应≤75％，保证炉料干净，炉料需经吹砂处理后使用。
回炉料使用前应经重熔精炼处理。炉料应充分预热，去除水分、油污等杂质。
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由泰安市同创工业炉有限公司提供。泰安市同创工业炉有限公司（www.taiantongchuang.com）是山东
泰安 ,加热设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
作为专注于熔化炉、熔炼炉、熔铝炉、熔铜炉生产的厂家，我们将不断编著并分享各种行业相关知识要
点，以便为您答疑解惑。在同创工业炉领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创同创工业炉更
加美好的未来。
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