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铝铸件的清理方式：

1、铸件清壳

一般来说铸铝件在   冷却后就可以进行进一步的清理工作，铝铸件厂，铝铸件在型壳浇铸后，铸件在铸
型中的冷却时间与铝铸件的材质和铝铸件的形状大小生产条件有直接的关系。一般对于铝合金铸件的清
理工作如果较早，就会容易产生铝铸件的变形，裂痕等。尺寸较大工艺较复杂的铸件其冷却时间应较长
一些，相对铸件尺寸较小壁薄工艺简单的铸件冷却时间可短些。

2、切割浇冒口

切割浇冒口的主要方法有：气割、砂轮切割、锯床、液压切割、阳极切割等。

3、铝铸件的表面清理

  铝铸件经脱壳后，铸件的表面总残留氧化铁皮，尤其是具有复杂的内腔、深槽、盲孔的铸件，甘孜铝
铸件，不能全部清理干净，   进行表面清理。

4、抛丸处理



如有特殊要求的铸件可进行抛丸处理，抛丸清理是利用高速旋转的抛丸器叶轮产生的离心力，将铁丸抛
向铸件的表面，使铝铸件的表面残砂、粘砂或氧化铁皮  
。一般来说经抛丸处理过得铸件表面与铁丸的大小有关。5、补焊

通常是指不符合验收技术条件或订货协议规定的，有铸造缺陷但可以补修的铸件。  
先要对补焊的部位进行清理，使铝铸件的表面   清洁露出金属光泽为准。对于缺陷的大小应由小到大依
次焊接，如补焊的面积较大而且缺陷在铸件的重要部位焊接后应进行退火处理。

铜合金的砂型铸造工艺

1、确定铜合金铸造工艺方案的原则

确定铸造工艺时   先考虑以下几个因素：

（1）合金的凝固温度范围：凝固温度范围宽的合金，如锡青铜、磷青铜类，特点是糊状凝固，补缩困难
，容易产生微观缩孔和晶內偏析（或称树枝状偏析），难以保证合金的致密性。确定此类合金的铸造工
艺，应设法使合金同时凝固，使微观缩孔分散，分布均匀；或尽量加大铸件在铸型中的温度梯度和冒口
压头，加快冷却速度，争取较大的补缩。凝固范围小的合金，如黄铜、无锡青铜类，特点是收缩大，容
易产生集中缩孔。确定此类合金的铸造工艺，应设法使合金顺序凝固，加大冒口使之得到充分补缩，保
证铸件无缩孔出现。

（2）合金的氧化倾向：铝青铜、黄铜类合金，因含有易氧化元素（如A1、Zn、Si等），容易产生氧化夹
杂，特别是在浇注过程中产生的所谓二次氧化夹杂，难以去除，精密铝铸件，因此，确定此类合金的铸
造工艺，   设法使合金平稳流入铸型，同时要采取集渣包和过滤网等撇渣设施。

（3）合金的裂纹倾向：铜合金与其他金属相比，裂纹倾向是较小的。但热脆性较大而高温强度较低的锡
青铜类，在实际生产中也出现裂纹或微观裂纹，使铸件不能承受水压试验。所以对此类合金除了在设计
铸造工艺时应给予注意外，还应选用退让性较好的造型材料。

设计铸型工艺时应以上述合金特性为基础，再根据铸件的结构特点、技术及精度要求等因素合理地确定
工艺方案。

根据合金的铸造性能，铜合金的铸造工艺可分为锡青铜、磷青铜类和黄铜、无锡青铜二类来考虑。 

连续铸造

是一种先进的铸造方法，其原理是将熔融的金属，不断浇入一种叫做结晶器的特殊金属型中，凝固（结
壳）了的铸件，连续不断地从结晶器的另一端拉出，它可获得任意长或特定的长度的铸件。

技术特点：

1、由于金属被迅速冷却，结晶致密，组织均匀，机械性能较好；

2、节约金属，提高收得率；

3、简化了工序，免除造型及其它工序，因而减轻了劳动强度；所需生产面积也大为减少；

4、连续铸造生产易于实现机械化和自动化，提高生产效率。



应用：用连续铸造法可以浇注钢、铁、铜合金、铝合金、镁合金等断面形状不变的长铸件，如铸锭、板
坯、棒坯、管子等。

茂兴机械(图)-铝铸件价格-甘孜铝铸件由来安县茂兴精密机械制造有限公司提供。来安县茂兴精密机械制
造有限公司（www.mxjm.com）有实力，信誉好，在安徽 滁州 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户
。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进茂兴和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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