
日照加工中心 瑞鼎数控车床 大隈CNC加工中心

产品名称 日照加工中心 瑞鼎数控车床 大隈CNC加工中心

公司名称 苏州瑞鼎机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区嘉元路1018号元联大厦1310室

联系电话  13382183800

产品详情

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，台湾铁王等品牌数控车
床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维修，我们都可以提供
专业一站式服务，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

数控车床对普通螺纹的加工需要一系列尺寸，普通螺纹加工所需的尺寸计算分析主要包括以下两个方面
：

1、螺纹加工前工件直径

考虑螺纹加工牙型的膨胀量，螺纹加工前工件直径D／D－0.1P，即螺纹大径减0.1螺距，一般根据材料变
形能力小取比螺纹大径小0.1到0.5。

2、螺纹加工进刀量

螺纹加进刀量可以参考螺纹底径，即螺纹刀终进刀位置。

螺纹小径为：大径－2倍牙高；牙高＝0.54P（P为螺距）

螺纹加工的进刀量应不断减少，具体进刀量根据刀具及工作材料进行选择。

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，德扬，大隈CNC加工中心，台
湾铁王等品牌数控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维
修，日照加工中心，我们都可以提供专业一站式服务，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

机床的润滑方式及润滑油脂的选择是根据机床的结构、自动化程度、机床使用的工况及对精密度的要求



进行综合衡量而作出决定的，大隈CNC龙门加工中心，机床润滑在满足减磨降耗的同时要力求避免温升
和振动。机床作为复杂而精密的机器，会采用多种多样的传动装置，根据设备的种类、工作环境及所要
求的精密度要求对润滑油品的粘度、油性抗i氧化性、抗极压性能等相关性能都有不同的要求。

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，大隈五轴加工中心，德扬，台
湾铁王等品牌数控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机床维
修，我们都可以提供专业一站式服务，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

机床的刚度指机床在外力作用下抵抗变形的能力，机床的刚度越大，动态精度越高。机床的刚度包括机
床构件本身的刚度和构件之间的接触刚度。机床构件本身的刚度主要取决于构件本身的材料性质、截面
形状、大小等。构件之间的接触刚度不仅与接触材料、接触面的几何尺寸和硬度有关，而且还与接触面
的表面粗糙度、几何精度、加工方法、接触面介质、预压力等因素有关。

日照加工中心- 瑞鼎数控车床-大隈CNC加工中心由苏州瑞鼎机械有限公司提供。“数控车床,加工中心,卧
式加工中心,龙门加工中心,行星减速机,”就选苏州瑞鼎机械有限公司（www.szrdjx.net），公司位于：苏
州市相城区嘉元路1018号元联大厦1310室，多年来，瑞鼎机械坚持为客户提供好的服务，联系人：肖以
伟。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。瑞鼎机械期待成为您的长期合作伙伴！
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