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产品名称 镇江汽车配件 凯亿胜机械设备 汽车配件管理

公司名称 苏州凯亿胜机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区太平街道莲港村工业区

联系电话  18248897393

产品详情

数控车床加工安全操作规程

1、未装工件前，空运行一次程序，镇江汽车配件，看程序能否顺利进行，刀具和夹具安装是否合理，有
无“超程”。

2、削时快速倍率开关必须打到较低挡位。

3、切削进刀时，在刀具运行至工件30～50㎜处，必须在进给保持下，验证Z轴和X轴坐标剩余值与加工程
序是否一致。

4、切削和加工中，刃磨刀具和更换刀具后，要重新测量刀具位置并修改刀补值和刀补号。

5、序修改后，要对修改部分仔细核对。

6、须在确认工件夹紧后才能启动机床，严禁工件转动时测量、触摸工件。

7、做中出现工件跳动、打抖、异常声音、夹具松动等异常情况时必须停车处理。

8、急停车后，汽车配件管理，应重新进行机床“回零”操作，才能再次运行程序。

苏州凯亿胜机械设备有限公司是一家集加工中心精密机械零件加工，公司位于苏州相城区，本公司自成
立以来与自动化厂家，汽车配件厂家合作。公司于2016年成立，主要为客户提供试机样品制作，客户应
急加工，产品定型批量加工。

如何实现cnc加工中刀具的补偿功能



在cnc加工中心进行数控加工时，由于刀具磨损、重磨或者更换新刀时，编制的加工程序中有关刀具的参
数会发生变化，其刀具运行轨迹会发生变化，如不及时进行调整会影响工件终的加工精度。如重新计算
刀心轨迹，并修改程序。这样不仅耗时费力而且错误率极高，便捷的方法调用CNC数控系统的刀具半径
补偿功能，工件编程时我们只需要根据工件的轮廓编制加工程序，系统会自动计算刀心轨迹，汽车配件
加工，使刀具偏离工件轮廓一个半径值。即使在刀具参数发生变化是，只需更改具体的刀具参数，汽车
配件报价，无需更改整个加工程序。这极大的提高了加工中心的加工效率。

不锈钢中框加工，超声波PK传统数控一次性接触超声波数控加工，是加工陶瓷，玻璃等脆性材料，具有
很大的优势，而今天，面对不锈钢高强度金属中框架，它也有利吗？让我们来看看。 1.超声波数控系统
的介绍1.超声波数控加工技术在超声波铣削中，该工具还可以在超声波高频振动的同时进行旋转运动。
同时，在CNC系统的控制下，每层由X和Y组成。定向进给运动。在工具的三次运动的共同作用下，磨料
颗粒用硬脆材料连续锤击，冲击，抛光和划伤工件表面，从而提率。

镇江汽车配件-凯亿胜机械设备-汽车配件管理由苏州凯亿胜机械设备有限公司提供。苏州凯亿胜机械设
备有限公司（www.szkysjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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