
赴魅环保公司欢迎您 上海螺旋风管加工

产品名称 赴魅环保公司欢迎您 上海螺旋风管加工

公司名称 上海赴魅环保设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 上海市金山区亭林镇林吉路833弄3栋1063-1066号

联系电话 18939862619 18939862619

产品详情

上海赴魅环保设备有限公司是一家从事通风工程以及风管加工行业的服务商，包括螺旋风管加工，白铁
通风管道加工，不锈钢螺旋风管加工，通风管道加工，螺旋风管定做，法兰风管加工，厨房排油烟工程
等

上海赴魅环保设备有限公司——上海不锈钢螺旋风管加工

通风管道的安装步骤是什么？下面就为大家详细介绍：

（1）风管组装：当风管较短时，可一次在地面组装而成，当风管较长时，可视安装场地的情况，在地面
分段组装。组装时应尽量调整风道的中心度和水平度，避免风管扭曲或上下起波，左右摆龙，每段风道
不宜超过10m.组装时，垫片应垫平，法兰螺栓应均匀拧紧，螺母帽均朝向同一方向。

上海赴魅环保设备有限公司——上海螺旋风管定做

（2）风管就位：风管就位前应检查全部支架的水乎度和标高、检查支架的牢固程度，风管就位可采用直
接和吊具两种方法。对风管断面较小，又位置较低的可采用人工就位方法，只需搭设简易脚手架即可。
当风管断面较大且管段较长时，可采用滑轮、倒链、大绳等方法吊装。为了便于风道就位，一般多采用
将风道吊在脚手架上，然后再将其抬放在风道支架上的方法。脚手架应沿其风道长度方向搭设，高度和
位置应适合施工操作，吊装顺序应先干管后支、立管，吊起时，吊点应牢固，两吊点应均匀受力。垂直
风管可采用人工和大绳辅助就位。调整风管保证垂直度要求。

上海赴魅环保设备有限公司是一家从事通风工程行业的服务商，包括螺旋风管加工，螺旋风管加安装，
通风管道安装，大型商超排气通风，上海螺旋风管加工等公共场所提供通风换气工程服务。我公司有着
丰富的工程配套经验及修养，拥有一支经验丰富的通风设备安装队，可以向客户提供合适的工程建议，



并根据不同的需求提供性价比高的合适产品。目前江浙沪地区有大量行业项目使用本公司产品，并受到
了广大新老客户的肯定，我们深知：质量、服务是企业的生存之本！本公司注重行业的技术，精湛的施
工，用心的服务，竭诚为广大客户提供品优价廉的暖通环保产品。

上海赴魅环保----螺旋风管加工

中国目前的市场正处于一个新老接替的一个过渡时期，虽然目前主导的仍是铁皮这一类的风管，但由于
这些风管环保、寿命、防潮、隔音、承重等各方面原因，在施工和维护上存在许多的缺陷。这就导致了
市场需要一种新的产品来改善这一难题，新型复合风管的出现，正好适应了市场的需求，在通过大量工
程应用及实践证明后，上海螺旋风管加工怎么收费，逐渐的被投资方开发商所接受。

净化空调系统风管还应符合下列规定：不应在螺旋风管内设加固框及加固筋，上海螺旋风管加工，风管
无法兰连接不得使用S形插条、直角形插条及立联合角形插条等形式；空气洁净等级为1～5级的净化空调
系统风管不得采用按扣式咬口；螺旋风管的清洗不得用对人体和材质有危害的清洁剂；镀锌风管不得有
镀锌层严重损坏的现象，如表层大面积白花、锌层粉化等。

上海赴魅环保设备有限公司是一家从事通风工程行业的服务商，上海螺旋风管加工厂家，包括螺旋风管
加工，螺旋风管加安装，酒店厨房排油烟，通风管道安装，油烟管道安装，大型商超排气通风，厂房车
间通风降温，餐厅厨房除油烟，地下室通风，酒吧KTV通风工程，消防公司等公共场所提供通风换气工
程服务。我公司有着丰富的工程配套经验及修养，拥有一支经验丰富的通风设备安装队，可以向客户提
供合适的工程建议，并根据不同的需求提供性价比高的合适产品。目前江浙沪地区有大量行业项目使用
本公司产品，并受到了广大新老客户的肯定，我们深知：质量、服务是企业的生存之本！本公司注重行
业的技术，精湛的施工，用心的服务，竭诚为广大客户提供品优价廉的暖通环保产品。

 

上海赴魅环保设备有限公司——上海螺旋风管加工，上海螺旋风管安装

螺旋风管的接缝是周向的，接缝的强度比径向的直缝强度要高许多，所以能保证在1.5倍工作压力下接缝
处无裂开，由于其原材料镀锌带钢与整张镀锌钢板相比，价格较低，加上其工厂化生产和规格的标准化
，使得造价要比矩形风管低；另外由于其支、吊架需量少，安装工作量少，所以总成本较低。由于矩形
风管的四角易产生湍流，减少了有效通流面积，空气流动性好，有效通流面积大，所以产品的二次噪声
小，上海螺旋风管加工 厂，由于其强度大。因此风管振动引起的低频噪声更小，空气流动性能好，系统
压降小，日常运行系统耗电量少。

 

上海赴魅环保设备有限公司——上海螺旋风管加工，上海螺旋风管安装

螺旋风管施工方法：

（1）板材下料后在轧口之前，必须用倒角机或剪刀进行倒角工作。

（2）咬口宽度和留量根据板材厚度而定，应符合要求构造和焊接方法而定。

（3）铆钉连接时，必须使铆钉中心线垂直于板面，铆钉头应把板材压紧，使板缝密合并且铆钉排列整齐
、均匀。板材之间铆接，一般中间可不加垫料，设计有规定时，按设计要求进行。



（4）咬口连接根据使用范围选择咬口形式。适用范围可参照下表。

（5）咬口时手指距滚轮护壳不小于5cm，手柄不准放在咬口机轨道上。

赴魅环保公司欢迎您-上海螺旋风管加工由上海赴魅环保设备有限公司提供。上海赴魅环保设备有限公司
（www.shfmhb.com）是从事“排烟风管,通风排烟,风管加工,通风管道,油烟净化器”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：邹经理。
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