
金坛化妆品盖用热熔胶 热熔胶选三信化学

产品名称 金坛化妆品盖用热熔胶 热熔胶选三信化学

公司名称 三信化学（无锡）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市高浪路999号A1栋10F

联系电话  18921180123

产品详情

在自动生产作业线上进行热熔胶机粘合涂布时，金坛化妆品盖用热熔胶，由热熔胶机自动定时控制装置
来实现热熔胶喷枪的自动粘合喷涂涂布它由探测被粘合表面的触发式传感器和定时操作控制器所组成的
自动定时控制装置，确保在自动生产作业线上运行的被粘合表面按要求涂布上热熔胶液。它对自动生产
作业线上传送移动的待粘接物件粘接面作定点位检测，当经过探测传感器时，化妆品盖用热熔胶公司，
就会被探测到，传感器即发出信号给操作控制器，由它按设定的时同和程序自动操控自动喷涂布装置，
开启喷枪的控制阀，化妆品盖用热熔胶厂，对从喷枪喷嘴下传送经过的粘接表面喷涂热熔胶液。

为使层绞式光缆的中心加强芯与松套管之间的缝隙阻水，应在成缆工序中心加强芯在松套管绞合之前，
在加强芯的表面涂一层热熔胶。当松套管绞合后，此层热熔胶就会将加强芯与松套管之间的缝隙填满，
以阻止水的纵向流动。在生产中，松套管绞合后，为保持缆芯的稳定性，应在绞合后的松套管外扎纱或
包带。采用阻水环时，宜采用扎纱的方式保持缆芯的稳定性。因为扎纱后的缆芯仅需按的方式，在纵包
金属带与缆芯之间做阻水环；如果采用包带方式，则应在包带绕包之前采用环形热熔胶喷头在缆芯上喷
包热熔胶环，然后绕包包带，在包带与纵包金属带之间制作阻水环。当光缆或电缆有内护层时，在内护
层与纵包金属带之间制作阻水环。

封边胶线的处理，封边后板材与封边带之间的胶线会对板式家具的外观产生不良影响。涂胶量过大会使
胶线明显，反之，化妆品盖用热熔胶厂家，又会降低封边强度。对于不连续或不均匀的胶线现象，产生
的原因是多方面的。要综合考虑以下几个因素：板材的开料精度 � 板材的边一定要与它的平面保持9o”
角$封边机压辊的压力是否分布均匀、大小合适，压力方向要与板材边成9o”角涂胶辊是否完好，热熔胶
机喷在它上面是否均匀，涂胶量是否合适封好边的板材尽量保存在较为清洁、粉尘少的地方，在整理工
序中，避免脏的东西与胶线接触。



金坛化妆品盖用热熔胶- 热熔胶选三信化学由三信化学（无锡）有限公司提供。三信化学（无锡）有限公
司（www.sanshin-china.cn）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的客户
。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进三信化学和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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