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产品详情

采用合理的走线设计实现散热

由于板材中的树脂导热性差，电子焊接厂，而铜箔线路和孔是热的良导体，因此提高铜箔剩余率和增加
导热孔是散热的主要手段。

评价PCB的散热能力，就需要对由导热系数不同的各种材料构成的复合材料一一PCB用绝缘基板的等效
导热系数（九eq）进行计算。

对于采用自由对流空气冷却的设备，抚顺电子焊接，是将集成电路（或其他器件）按纵长方式排列，或
按横长方式排列。

同一块印制板上的器件应尽可能按其发热量大小及散热程度分区排列，发热量小或耐热性差的器件（如
小信号晶

体管、小规模集成电路、电解电容等）放在冷却气流的（入口处），发热量大或耐热性好的器件（如功
率晶体管、大规模集成电路等）放在冷却气流下游。

电子设备工作时产生的热量，使设备内部温度迅速上升，若不及时将该热量散发，设备会持续升温，电
子焊接工厂，器件就会因过热失效，电子设备的可靠性将下降。因此，电子焊接价格，对电路板进行散
热处理十分重要。



一、印制电路板温升因素分析

引起印制板温升的直接原因是由于电路功耗器件的存在，电子器件均不同程度地存在功耗，发热强度随
功耗的大小变化。

印制板中温升的2种现象：

（1）局部温升或大面积温升；

（2）短时温升或长时间温升。

UV 激光加工的优势

UV 激光尤其适用于硬板、软硬结合板、软板及其辅料的切割以及打标。那么这种激光工艺究竟有哪些
优点呢？

在SMT行业的电路板分板以及PCB行业的微钻孔等领域，UV 激光切割系统展现出极大的技术优势。 根
据电路板材料厚度的不同，激光沿着所需的轮廓一次或者多次切割。材料越薄，切割的速度越快。如果
累积的激光脉冲低于穿透材料所需的激光脉冲，只会在材料表面上出现划痕；因此，可以在材料上进行
二维码或者条形码的打标，以便后续制程的信息跟踪。
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