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产品名称 燃气用管现货 北京燃气用管 君诚集团

公司名称 天津君诚管道实业集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海县蔡公庄镇工业园区

联系电话 18522811070 18522811070

产品详情

涂塑管在焊接施工时，预留焊缝部位必须作砂磨处理至Sa2.5级，表观锚纹深度在50μm和
112μm之间，保证管道施工后保持附着力以及内壁光洁，无焊渣、气孔，从而保证管道
的内修补质量。

对于双金属焊接是在普通的钢管内部衬一层不锈钢管，不锈钢管的厚度一般为8-10cm，厚
度根据管的口径的大小来调节，北京燃气用管，把SUS304不锈钢薄板满焊在钢管端口，然
后把管道进行涂塑加工。在施工的时候直接把两根衬有双金属的管道对焊就可以了，注意
在焊接的时候要先用不锈钢的焊条进行打底，然后再用电焊来完成焊接，后再用修补液来
修补。在施工的时候如果需要截断的话就要采用双金属焊接连接件。

双金属焊接式涂塑钢管

无损伤焊接则是把两根涂塑管直接的套在无损伤焊接件里面，然后再直接的用电焊进行对
焊就可以了。在这过程中要用密封圈和黏胶来做辅助，便于焊接工作的进行，价格比双金
属焊接要贵一些，不过使用这两种方法焊接后的性能都是一样的，能够使管道的连接很牢
固，不用经常的去维护。

涂塑钢管管道安装、按照先装大口径、总管、立管，后装小口径、分管的原则，在安装过



程中，必须按顺序连续安装，不可跳装、分段装，以免出现段与段之间连接困难和影响管
路整体性能。1.将钢管固定在支吊架上，并将无损伤橡胶密封圈套在一根钢管端部。2.将
另一根端部周边已涂抹润滑剂的钢管插入橡胶密封圈，转动橡胶密封圈，使其位于接口中
间部位。3.在橡胶密封圈外侧安装上下卡箍，并将卡箍凸边送进沟槽内，燃气用管厂家，
用力压紧上下卡箍耳部，在卡箍螺孔位置，上螺栓并均匀轮换拧紧螺母，在拧螺母过程中
用木榔头锤打卡箍，确保橡胶密封圈不会起皱，卡箍凸边需全圆周卡进沟槽内。4.在刚性
卡箍接头500mm内管道上补加支吊架。系统试压管道安装完毕，应进行系统试压。在系统
试压前，燃气用管现货，应检查各安装件、固定支架等是否安装到位。安装完毕的管道可
能有下垂，下垂弧度如果较大可补加支架；弧度如果较小，当管道内压力升高后，弧度会
自然消失。

1、设备投资差异：涂塑钢塑管生产厂家需要上千万的资金及技术等支持，较复杂的工艺
条件，并且有完善的质量保证体系，使涂塑管产品质量从根本上得到保证；而衬塑管厂家
只需五、六十万购买一条生产线，几个操作工人，买来镀锌管便可以生产，生产工艺简单
，产品质量不能完全保证。

2、原材料差异：衬塑管原材料通常为外购热镀锌管材，内层镀锌层难以除净，对附着力
影响极大；而涂塑钢塑管采用焊管为原材料，燃气用管生产厂家，引进国外先进生产工艺
，对钢管表面采用外镀锌镍合金技术，管体内壁采用高温熔结高分子无毒专用粉末，产品
符合建设部CJ/T120-2008（代替 J/T120-2000）标准，管道及内壁卫生标准符合《生活饮用
水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》(2001)。

燃气用管现货-北京燃气用管-君诚集团(查看)由天津君诚管道实业集团有限公司提供。天津君诚管道实业
集团有限公司（www.tjjcii.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。君诚管道—
—您可信赖的朋友，公司地址：天津市静海县蔡公庄镇工业园区，联系人：朱经理。
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