
逆变焊机厂家 芜湖劲松焊接价格 淮北焊机厂家

产品名称 逆变焊机厂家 芜湖劲松焊接价格 淮北焊机厂家

公司名称 芜湖劲松焊接机电销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖商品交易博览城D区8栋101-104号

联系电话  13655539188

产品详情

浅谈点焊机使用的这些注意事项

当我们在使用点焊机进行焊接作业的时候，需要注意各方面的协调，关于点焊机使用的这些注意事项你
都知道吗?一起和小编来了解一下吧：

1、现场使用的，应设有雨天、抗潮、暴晒的机棚，并应装设相应的器材。

2、焊接现场10m范围内，不得堆放油类、木材、氧气瓶发生器等易然物品。

3、焊接操作及配合人员要按规定穿戴劳动用品，并采取相关事故措施。

4、次抽头联接铜板应压紧，接线柱应有垫圈。合闸前，应详细检查接线螺帽、螺栓及其他部件并确认完
好、无松动或损坏。接线柱处均有保护罩。

5、使用前，应检查并确认初、次线接线正确，输入电压符合电焊机的铭牌规定，知道点焊机焊接电流的
种类和适用范围。接通电源后，电阻焊机厂家，严禁接触初线路的带电部分。初、次接线处要装有保护
罩。

6、移动点焊机时，应切断电源，不得用拖拉电缆的方法移动焊机。当焊接中突然停电时，应切断电源。

7、焊接铜、铝、锌、锡等有色金属时，要在通风良好的地方进行，焊接人员应戴面具或呼吸滤清器。

8、多台点焊机集中使用时，应分接在三相电源网络上，使三相负载平衡。多台焊机的接地装置，应分别
由接地处引接，不得串联。

9、严禁在运行中的压力管道、装有易然物的容器和受力构件上进行焊接。



使用电焊机应采取正确的保护接零措施：

①焊接变压器的二次线圈一端接地或接零时，则焊件本身不应再接地，也不应再接零，否则，一旦焊接
回路接触不良，则二次焊接电流可能会通过焊件本身的接地线（接零线）将接地线（接零线）熔断，严
重威胁人身安全并引起火灾。因此规定，自动焊机厂家，凡是在有接地（接零）线的工件上焊接时，应
将焊件上的接地线（接零线）暂时拆除，焊完后再恢复。在焊接与大地紧密相连的工件时，若焊件本身
接地，接地电阻小于4Ω，则应将电焊机二次线圈一端的接地线（接零线）的接头暂时解开，焊完后再恢
复。总之，变压器二次端与焊件不应同时存在接地（接零）装置。

②为了防止高压窜入低压造成触电危害，交流电焊机二次侧应当接零（接地）。但必须注意二次侧接焊
钳的一端是不允许接零（接地）的，淮北焊机厂家，以免出现危险的电流。因此，正确的接法应当将二
次侧接工件的一端接零（接地）。为了避免有害电流，焊接时把焊件与大地隔开。

 

对于点焊机的使用，现在已得到大力的推广，所以使用也随处可见，人们也逐渐对这种机器有所熟知。
但如何正确的使用点焊机呢，这的确也是一门功课，下面就让我来介绍一下正确的使用方法吧。

使用步骤

1、焊接工件时   先要调节好电极杆的位置，等当电极压到工件时，电极臂千万要保持平行的状态。

2、焊件的厚度决定电流调节的级数。通电后会看到电源的指示灯变亮，若需要改变其压缩的程度可调整
弹簧压力螺母来调节电极压力大小。

3、完成上述步骤后，接通冷却水，再接通电源准备进行工件的焊接。   先焊件要置于两个电极中间，
踩脚踏板，使上焊件接触电极，再次踩脚踏板时，这时电源开关就会被接通，当经过一段时间的焊接后
松开脚踏板，借助弹簧的拉力切断电源，焊接就结束了。

4、对焊件进行配置时，逆变焊机厂家，焊接焊件前须   所有不干净的东西，  
好用酸清洗焊接的地方、也可用喷砂等   氧化皮。没有经过清理的焊件会降低点焊机的使用寿命，也会
对焊件产生不良影响。也会降低点焊质量。但可以直接对有薄镀层的中低碳钢施焊。

逆变焊机厂家-芜湖劲松焊接价格-淮北焊机厂家由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。芜湖劲松焊接
机电销售有限公司（www.jinsonghanjie.com）在电焊设备与器材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，劲松
焊接一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合
作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：周经理。
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