
烟台轧辊 轧辊厂家 鑫盛源轧辊

产品名称 烟台轧辊 轧辊厂家 鑫盛源轧辊

公司名称 青岛鑫盛源轧辊有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市黄岛区世纪大道与康庭街交汇处

联系电话  18754294626

产品详情

离心轧辊  鑫盛源轧辊

冶金机械轧辊为主产品：轧辊丨铸造轧辊丨半钢轧辊丨高速钢轧辊丨轧辊厂家

       鑫盛源轧辊将在项目建设期间加快与科研单位和顾客的合作步伐，力争在技术、质量、规模
和竞争实力等方面进入世界前列。鑫盛源轧辊将以“诚信为本，质量，服务至上”的原则不断满足国内
外客户对轧辊的需求，并不断提升、超越自我，努力发展成为具竞争力和受人尊敬的企业，为广大客户
创造更多的价值。 离心铸造的橡胶轧辊：离心轧辊丨镜面轧辊丨石墨机轧辊丨轧辊生产厂家

       轧辊硬度，是一项实用的工程性能，各种材料进行合理搭配，所产生的耐磨性和硬度都有所
不同，轧辊公司，由于耐磨性的测量难度比较大，所以硬度就成了模具类的测量指标，轧辊的硬度以肖
氏硬度值HS表示，通常工作辊表面硬度为90-95HS，工作辊辊颈硬度为45-65HS；支撑辊的表面硬度为65-
85HS，支撑辊辊颈硬度为35-55HS。同时，淬火层的深度直接影响了轧辊的硬度，淬火层越深，轧辊厂
家，则硬度越高同样的使用寿命也越长。

      值得注意的是，轧辊堆焊，锻造已成为轧辊生产技术主要发展趋势。国外现代化轧机，除质量
要求极严的冷轧工作辊还采用锻钢辊外，其他像板带连轧机支撑辊大型轧辊，几乎都采用铸造材质的轧
辊。

轧辊制造与研发基地：球墨铸铁轧辊丨冷硬铸铁轧辊丨轧辊销售丨轧辊价格

铸造轧辊  鑫盛源轧辊



离心轧辊  鑫盛源轧辊

冶金机械轧辊为主产品：轧辊丨铸造轧辊丨半钢轧辊丨高速钢轧辊丨轧辊厂家

       青岛鑫盛源轧辊有限公司位于山东青岛胶南市铁山工业园，占地数十亩，是一家投资数千万
余元兴建的大型合资企业。 离心铸造的橡胶轧辊：离心轧辊丨镜面轧辊丨石墨机轧辊丨轧辊生产厂家

预防轧辊出现问题的措施有：

及时检测轧辊软点区域，进行适当磨削处理

      在轧机运行过程中，当轧辊的某个局部温度超过轧辊加工过程中承受的回火温度时，软点会产
生。因为轧辊总体硬度值是来自于轧辊加工时回火温度的设定，通常情况下，回火温度越高，烟台轧辊
，轧辊硬度值越低。导致产生软点现象的一些潜在“热”源有：断带、打滑、轧机故障、不均匀的乳化
液冷却喷淋、要轧制产品的厚度变化、冷却剂温度和轧机速度。避免任何一种潜在“热”源，都有助于
减少轧辊表面软点的形成。

轧辊制造与研发基地：球墨铸铁轧辊丨冷硬铸铁轧辊丨轧辊销售丨轧辊价格

铸造轧辊  鑫盛源轧辊

离心轧辊  鑫盛源轧辊

冶金机械轧辊为主产品：轧辊丨铸造轧辊丨半钢轧辊丨高速钢轧辊丨轧辊厂家

        青岛鑫盛源轧辊有限公司以生产离心铸造的橡胶、冶金机械轧辊为主产品，面向国内外轧辊
市场需求，致力于打造中国轧辊制造与研发基地。形成年产7000吨轧辊的生产能力。 离心铸造的橡胶轧



辊：离心轧辊丨镜
面轧辊丨石墨机轧
辊丨轧辊生产厂家

冷轧辊的磨削工艺对于冷轧辊来说，是一项重要的工艺，它关系到冷轧辊的质量，所以应认真并按规定
进行操作，具体的细则有：

        (1)一般来讲，工作辊的尺寸平均差应不大于0.02mm。

        (2)冷轧辊表面应无缺陷，表面坚硬，中心强韧，并且粗糙度要符合要求。辊自身的硬度应在9
5—100度以上，辊径硬度为45—50度以上。

        (3)轧辊在使用前必须经过削磨，以便去除表面凹陷、擦伤、划伤和粘铝等缺陷，磨削后的轧
辊应过渡对称。

轧辊制造与研发基地：球墨铸铁轧辊丨冷硬铸铁轧辊丨轧辊销售丨轧辊价格

铸造轧辊  鑫盛源轧辊

烟台轧辊-轧辊厂家-鑫盛源轧辊(诚信商家)由青岛鑫盛源轧辊有限公司提供。青岛鑫盛源轧辊有限公司（
www.xsyzg.com）在行业专用设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，鑫盛源轧辊一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：殷经理。
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